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ML E | wuin maschi
Scelta dell’utensile e valori di taglio E I

Attenzione:

| valori di velocita di taglio (v in m/min) qui elencati sono puramente indicativi e
devono essere adattati alle condizioni d'impiego (materiale, lubrorefrigerazione,
macchina utensile ecc.).

I valori di velocita di taglio indicati si riferiscono a diametri nominali

Enorm
di filettatura di 10 mm. MULTI-R45
6LT-1
& = Lubrorefrigerante consigliato c/23 o
E = Emulsione E/O/P ')
0 = Olio da taglio max. 2,5 X dy Prof. filettata
P = Pasta da taglio E etipo di foro

g™V = Forma DIN/ filetti d'imbocco
@Y™V = Forma DIN/ filetti d'imbocco

Campi di impiego — Materiali Esempi di materiale | Numero materiale
min. ':' max,
< 600 \/mm?2
< 800 N/mm?2
<1000 N/mm?2 42CrMod
10216
50CrMod
<1200 N/mm?2 X45NiCriMiod
31CrMo12
X38CrMov5-3
< 1400 N/mm2 X100CrMoV8-1-1
X40CrMoV5-1
E ci, < 950 /mm2 X2CrTii2 4512 5 1
] 3 itici < 950 \/mm2 X6CINIMoT17-12-2 4571 2 3 M
Austenitici-ferritici (Duplex} < 1100 N/mm? X2CrNiMoN22-5-3 4462 2 3
Austenttici-ferritici resistentl al calore Duplex) < 1250 /mm?2 X2CrNiMoN25-7- 1.4410 g
m -GJL- -JL- 15 25
Ghise con grafite lamellare (GJL) 250-450 Wmm?Z | EN-GJL-300 I EN-JL-1050 15 25
350-500 /mm2 | EN- 15 ) 1 10 20
Ghise con grafite nodulare (6.S) 500-900 imm? | EN-GJS-700-2 (6GG70) | EN-J5-1070 1020
Ghise con grate vermicaare (6) e e 450 S0 %
250-500 /mm2 | EN-GJMW-350-4 (GTW-35) EN-JM-1010
Gitise malloabii (GTMW, GTME) [500-800 Nimm? | EN-JM-1140
< 200 N/mm? ENAW-AIMN1 ENAW-3103
Leghe di alluminio malleabili <350 Wﬁm!z W-AIM; [ ENAW-6060 |
s mm x
Si< 7% - 51300 15 25 40
Leghe fuse di alluminio Th<Si<12% | = EN AC-46500 15 25 40
2% <Si<17% |  GD-AISI17CudFeMg
rame
Rame puro, Rame poco legato < 400 N/mm?2 E-Cu 57 EN CW 004 A 5 18 3
he rame-zinco (ottone, truciolo u < 550 /mm? CuZn37 EN CW 508 10 25 4
& rame-zinco (ottone, truciolo corto) < 550 N/mm? CuZn ENCW 603 10_25 4
he rame-alluminio (alubronzo, truciolo Iui < 800 N/mm2 10NI5Fed EN CW 307 15 25
¢ rame-stagno A < 700 N/mm? — CuSnéP EN CW 459 15 25
e rame-: 0, truciolo corto) < %Wm_ N/mm? %7) 2.1090
<6l m2
Leghe di rame m‘" =1 mZ
he di magnesio malleabil < 500 N/mm2 35612
he per getll di magnesio < 500 /mm2 EN-M Zni EN-MC21120
Materie termoindurenti (truciolo corto) Bakellt, Pertinax
ne termoplastiche o]
ne ntu < 30%)
Resine epossidiche (percentuale di fibre > 30%) FK, CFK, AFK
Grafite € 8000
e tu rame W-Cu 80/20
ateriali com| Hylite, Alucobond
Titanio < 450 N/mm2 Til 70%
< 900 /mm? TiAIGVA 71
Leghe di titanlo < 1250 /mm? TIAIAMoAS2 7185
)i e
el puro < 600 N/mm? Ni99,6 4060
Leghe base nichel < 1000 \/mm? Monel 400 4360
< wwm: inconel 718 4668
< 1000 N/mm Udimet 605
Leghe ase cobielto < 1600 \/mm? —Haynes 25 2.4964
he base ferro < 1500 N/mm? Incoloy 800 1.4958
- i
Acciai ad alta resistenza, Acciai temprati, m‘r’o 3] i :ﬂm%ssg
el Ferro-Tiani
63 - 66 HRC HSSE

=
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600
DIN [ new
371/376 "
—_—
Filettatura ISO metrica a passo grosso DIN 13 HSSE
—
b
I
] O
A\
4—+3s-—+ —++—8————= DIN3T1
k
73 m]
3 — I —3 —! DIN 376
Tolleranza IS0 2/6H
Rivestimento GLT-1
Informazioni tecniche Ra5 )
ey c/23 )
') E/O/P
max. 2,5 x di
Profondita filettata e tipo di foro ﬂ
Accdd ] P o141
Campi d'impiego — Materiali » 2 2 Accial inossidabili ) M1131 )
K @820
N 145215
DIN 371 Ident. utensile B550C400
Enorm.
i o 1-MULTI-R45
1 GLT-1
mm mm I1 l2 I3 0 d2 O
0,45 50 5 14 28 2,1 B550C400.0025 26,70 €
4 0,7 63 7 21 45 34 B550C400.0040 23,40 €
6 1 80 10 30 6 49 5 B550C400.0060 32,00 €
10 1,5 100 16 39 10 8 85 B550C400.0100 4410 €
DIN 376 Ident. utensile €550C400
Enorm.
o o 2-MULTI-R45
1 &
mm mm It l2 9 d2 ] P

Esempio d’ordine: B550C400.0020
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60°
DIN [ new |
Filettatura ISO Metrica passo fine DIN 13 HSSE
R
I z[
l2 0 a
j =
o™
+H3—1+—f——= ! DIN 374
Tolleranza IS0 2/6H )
Rivestimento GLT-1 )
Informazioni tecniche
_R&s_ )
™V c/23 )
') E/O/P
max. 2,5 x dy
Profondita filettata e tipo di foro ﬂ
Accdl P 1141
Campi d'impiego — Materiali » 2 2 Acciai inossidabili J V1131 |
K 1132
N 145215
DIN 374 Ident. utensile €550C400
Enorm.
» " 2-MULTI-R45
1 &
mm mm [} l2 0 d2 O R
8 x 1 90 17 6 49 | 7 | (55004000251 | 44,10 €
12 x 1 100 18 9 7 11 (550C400.0301 58,00 €
14 x 15 100 22 11 9 | 125 | (550C400.0331 71,00 €
18 x 1 110 25 14 | 165 | (550C40003%0 98,50 €
2 x 15 125 25 18 145 205 | (055004000438 139,00 €

Esempio d'ordine: C550C400.0229
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60°
= DIN [ new
U N c i
Filettatura Unified a passo grosso ASME B1.1 HSSE
h
I3
[} [m]
_\\
s-— —J —3 ———= s DN
h o
la O s
1\
L N i I _IrE =~ DIN 376
Tolleranza 2B )
Rivestimento 6T )
Informazioni tecniche R4S l
=y c/23 |
¢ E/O/P )
max. 2,5 x di
Profondita filettata e tipo di foro u
Accidl ] P 1141
Campi d'impiego — Materiali » 2 2 Acciai inossidabili ] M3 |
K 1132
N 145215
=DIN 371 Ident. utensile B550C400
Enorm.
1-MULTI-R45
g P GLT-1
inch inch filA/" (tpi)  h l2 I3 0 d2

=DIN 376 Ident. utensile €550C400
Enorm.
2-MULTI-R45
g di P GLT-1
inch inch fil1/" @tpi)  h l2 0 d2

173,00 €

Esempio d’ordine: B550C400.5003
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60
= DIN [ new_
371/374
——
Filettatura Unified a passo fine ASME B1.1 HSSE
—
I
I
k m]
_\
4—+3s- 4 —J4 —8 — — = =DIN31
Iy
73 ]
___f __:__f' —! =~ DIN 374
Tolleranza 2B )
Rivestimento GLT-1
Informazioni tecniche Ris )
™Y c/23 )
r's) E/O/P |
max. 2,5 x dy
Profondita filettata e tipo di foro E
Accial ] P W
Campi d'impiego — Materiali » 5 2 Acciai inossidabil ) 11181 |
N 145215
=DIN 371 Ident. utensile BS50C400
Enorm.
1-MULTI-R45
o di P GLT-1
inch inch fil.1/" tpi) |1 I2 I3 o do O
1/a 0.2500 28 80 17 30 7 55 B550C400.5043 4410 €
3s 03750 24 90 18 35 10 8 85 B550C400.5045 52,10 €
=DIN 374 Ident. utensile €550C400
Enorm.
2-MULTI-R45
@ d1 P GLT-1
inch inch fil 1" tp) I2 0 do O

Esempio d’ordine: B550C400.5041
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Filettatura gas cilindrica Whitworth DIN EN IS0 228

i

DIN 5156

DIN
5156

lp=10xP

Informazioni tecniche

Tolleranza
Rivestimento

GLT-1 )
R45 )
Cc/23 )
E/O0/P )

Profondita filettata e tipo di foro

max. 2,5 x di

Campi d’impiego — Materiali » 2 2 Acciai inossidabili

DIN 5156 Ident. utensile

odi  od P
mm fil.1/" @tp) I l2 0 dz

Esempio d'ordine: C550C400.4035
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