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SFGB CUT SFEED
Lama per taglio e scanalatura profonda U H‘;

A CUTDIA
e .
s
/ \
/ \
i T 3%
i | o]
| @ /'
\ / ;‘ HF| H
i \. © Wi
|"-:”='f . = v -
o WB L wB | L

——>

OAL 150° WB.2,/[
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Descrizione ISR DUl e} Fi Blocco Inserto
inserto H HF OAL WB WB_2 CUTDIA g
SFGB 32-1.6 1* 32 24.8 150 1.3 2.5 38 2 TTBU | SFC
32-2 2 32 24.8 150 1.8 SFJ
32-3 3 32 24.8 150 25 - 100

e * : Solo per inserto SFC 1.6

SFGB-TB CUT S FEE]
Lama per taglio e scanalatura profonda con fori per refrigerante ad alta pressione n
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Descrizione Misura sede Dilnensiehilinm Fi Blocco Inserto
inserto H HF OAL WB WB_2 CUTDIA g
SFGB 32-2-TB 2 32 24.8 150 1.8 2.5 50 2 TTBU..-TB| SFC
32-3-TB 3 32 24.8 150 2.5 - 1 SFJ
Ricambi
Vite con guarnizione Estrattore
Descrizione % 4
SFGB - ETG 3-4
SFGB -TB SGC 340 ETG 34

* | 'estrattore deve essere acquistato separatamente
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SFER/L CUT SFEE

Utensili esterni per troncatura e scanalatura profonda
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OAL In figura utensile destro
Descrizione Misura sede Dimensioni (mm) Inserto
inserto H HF B OAL LH WF WB HBH CUTDIA
SFER/L 2020-1.6T22-D45 1* 20 20 20 150 295 194 1.3 2.5 45 | SFC
2525-2T25-D50 2 25 25 25 150 32 241 1.8 - 50 | SFJ
2525-3T30-D60 3 25 25 25 150 35 238 24 5 60

¢ *: Solo per inserto SFC 1.6
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Utensili esterni per troncatura e scanalatura con fori refrigerante ad alta pressione “
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COOLBURST OAL In figura utensile destro
Descrizione Misura sede Dimensioni (mm) Inserto
inserto H HF B OAL LH WF WB HBH CUTDIA
SFER/L 2525-2T25-D50-TB 2 25 25 25 15 32 24.1 1.8 - 50 | SFC
2525-3T30-D60-TB 3 25 25 25 15 35 238 24 5 60 | SFJ
Ricambi
Tappo Chiave Estrattore
Descrizione {
SFER/L - - ETG 3-4
SFER/L-TB PLG G1/8-L6.5 L-W 5 ETG 3-4

¢ | 'estrattore deve essere acquistato separatamente




THTBR/L-TB <Cu CUT.SFEE

Portalama triangolare con lubrificazione ad alta pressione
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\ COOLBURST B In figura utensile destro
Descrizione Dimensioni (mm) Lama
H HF B OAL OAH OAW LB CUTDIA
THTBR/L 20-D52-TB 20 20 17.5 125 52 23.5 40 52 SFTB
25-D52-TB 25 25 22.5 135 52 28.5 40 52 TGTB
20-D82-TB 20 20 17.5 140 72 23.5 51.5 82
25-D82-TB 25 25 22.5 150 72 28.5 51.5 82
25-D120-TB 25 25 22.5 165 95 28.5 67 120 | SFTB
32-D120-TB 32 32 29.0 165 95 35.0 67 120
Ricambi
Vite O-Ring Chiave
Descrizione ‘ % /6
THTBR/L-TB SH M4X0 7X10-TX O-RING ID10X2 T20
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SFTB-TB CUT SFEED
Lama triangolare per inserto CUT-SFEED con lubrificazione ad alta pressione n El;
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Descrizione Misura sede inserto Silleii-ehi Inserto
. D WB CUTDIA
SFTB D52-2-TB 2 53.18 1.8 5 SFC
D52-3-TB 3 53.18 25 52 SFJ
D82-2-TB 2 64.30 1.8 82
D82-3-TB 3 64.30 2.5 82
D120-2-TB 2 85.45 1.8 120
D120-3-TB 3 85.45 2.5 120
TGTB-TB T-CLAMP
Lama triangolare per inserto T-CLAMP con lubrificazione ad alta pressione “ E‘;
COOL ,uisST
Descrizione Misura sede inserto BT (i) Inserto
D WB CUTDIA
TGTB D52-2-TB 2 53.18 1.8 52 TDC/JI/T
D52-3-TB 3 53.18 2.5 52 TDXU / XT
D82-2-TB 2 64.30 1.8 82 TSC/J
D82-3-TB 3 64.30 2.5 82
Ricambi
Vite con guarnizione Estrattore
Descrizione N
SFTB-TB SGC 340-Q ETG 3-4 -
TGTB-TB SGC 340-Q - EDG 33B

¢ | 'estrattore deve essere acquistato separatamente
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Inserto mono tagliente per troncatura e scanalatura con rompitruciolo tipo C

. Dimensioni (mm)
Misura cW RE
1.6 1.6 0.2
2 2.0 0.2
- 3 3.0 0.2
RE
cw=00s| =PI
: Cermet Rivestito Non rivestito
. A Avanz. = n O 9 9 9O 9
Inserto Descrizione sede : S B8 2 8 g g
] (mm/giro) ™D N © 1 O ~ ©| o
inserto — — F F F F | =
(&) - F F F - | X
SFC 1.6 1 0.05-0.15 ° °
r 2 2 0.08-0.2 ° °
.._, - 3 3 0.10-0.2 ° °
e: Standard
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Inserto mono tagliente per troncatura e scanalatura con rompitruciolo tipo J

. Dimensioni (mm)
Misura cwW RE
2 2.0 0.2
. 3 3.0 0.2
7
RE
CW £0.05 e
: Cermet Rivestito Non rivestito
- Misura Avanz Q n 9 9O 9Q o 9
Inserto Descrizione sede ' 3 @8 23 gd
inserto ey 2 N © b S~ ®| 2
O FEEEEECE
SFJ 2 2 0.05-0.15 ° °
3 3 0.08-0.20 ° °
e: Standard
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