
Inserto economico per troncatura
con 4 taglienti per
lavorazione di minuterie

Inserto
economico
con 4
taglienti

ü

Inserto dalla
struttura di
bloccaggio stabile

ü

Dimensione inserto
adatta alle minuterie

ü

Possibilità
di spallamento

ü

Varietà di insertiü
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In��gura�utensile�destro

TQHR/L-20
8WHQVLOL�SHU�VFDQDODWXUD�H�WRUQLWXUD�SHU�WRUQL�D�IDQWLQD�WLSR�6YL]]HUR

'HVFUL]LRQH
'LPHQVLRQL��PP�

,QVHUWR
+ +) % :) 2$/ +%/ +%+

TQHR/L 10-20 �� �� �� �� ��� 746���
74-���12-20 �� �� �� �� ��� ����

16-20 16 16 16 16 ��� � �
20-20 �� �� �� �� ��� � �

2$/
����

���
+)

:)

+%/ +%+

+

%

�����3HU�74+5�������������3HU�74+/

Ricambi

'HVFUL]LRQH
9LWH Tappo Chiave

TQHR/L...20
76���$���/����
76���$�������

� 7������� �
TQHR/L�12/16-20-TB PLG�5/16�UNF 7������� /�:�����
TQHR/L�20-20-TB PLG�G1/8-L6.5 7������� /�:��

TQHR/L-20-TB
8WHQVLOL�SHU�VFDQDODWXUD�H�WRUQLWXUD�FRQ�DOWD�SUHVVLRQH�SHU�WRUQL�D
IDQWLQD�WLSR�6YL]]HUR

2$/

����

���

+)

:)

+%/ +%+

+

%

&17

'HVFUL]LRQH
'LPHQVLRQL��PP�

&17 ,QVHUWR
+ +) % :) 2$/ +%/ +%+

TQHR/L 12-20-TB �� �� �� �� ��� ���� � UNF�5/16 746���
74-���16-20-TB 16 16 16 16 ��� � � UNF�5/16

20-20-TB �� �� �� �� ��� � � *����

In��gura�utensile�destro
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TQS�20
,QVHUWR�UHWWLILFDWR�GL�SUHFLVLRQH�SHU�WURQFDWXUD�H�VFDQDODWXUD

��6WDQGDUG�

&';

&87',$

¡��5HSHDWDELOLW\
������

&:������

5(��5(72/

�

4˚

&';&87',$

In��gura�utensile�destro

'HVFUL]LRQH
Avanz.
(mm/rev) &: 5( &';

&87',$ *UDGR
CDX�≤�2.2CDX�≤�2.7 CDX�≤�3.5 CDX�≤�4.0 CDX�≤�4.5 CDX�≤�5.0 77����

TQS� 20-0.50-0.05-R/L� ��������� ���� ���� ��� 1�/� � � � � � 
20-1.00-0.10-R/L� ��������� ���� ���� ��� 1�/� 1�/� � � � � 
20-1.50-0.10-R/L� ��������� ���� ���� ��� 1�/� 1�/� �� �� �� 16 
20-2.00-0.10-R/L� ��������� ���� ���� ��� 1�/� 1�/� �� �� �� 16 
20-2.00-1.00-R/L* ��������� ���� ���� ��� 1�/� 1�/� �� �� �� 16 
20-2.50-0.10-R/L� ��������� ���� ���� ��� 1�/� 1�/� �� �� �� 16 
20-3.00-0.10-R/L� 0.04-0.16 ���� ���� ��� 1�/� 1�/� �� �� �� 16 
20-3.00-1.50-R/L* 0.04-0.16 ���� ���� ��� 1�/� 1�/� �� �� �� 16 

•�1�/���6HQ]D�OLPLWH
•�
���,QVHUWR�D�WXWWR�UDJJLR

TQJ�20
,QVHUWR�UHWWLILFDWR�GL�SUHFLVLRQH�SHU�WURQFDWXUD�H�VFDQDODWXUD�FRQ�URPSLWUXFLROR�WLSR�-

��6WDQGDUG�

In��gura�utensile�destro

'HVFUL]LRQH
Avanz.

�PP�JLUR�
&: 5( &';

&87',$ *UDGR
CDX�≤�2.7 CDX�≤�3.5 CDX�≤�4.0 CDX�≤�4.5 CDX�≤�5.0 77����

TQJ� 20-1.00-0.10-R/L ��������� ���� ���� ��� 1�/� � � � � 
20-1.50-0.20-R/L ��������� ���� ���� ��� 1�/� �� �� �� 16 
20-2.00-0.20-R/L ��������� ���� ���� ��� 1�/� �� �� �� 16 

•�1�/���6HQ]D�OLPLWH

&';

&87',$

¡��

&:������

5(��5(72/

5HSHDWDELOLW\
������

�

4˚

&';&87',$

3UHFLVLRQH

3UHFLVLRQH
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TQS�20-MT
Inserto�per�filettatura�con�profilo�parziale�a�60˚

In��gura�utensile�destro

�731��3DVVR�PLQLPR
�73;��3DVVR�PDVVLPR

'HVFUL]LRQH
'LPHQVLRQL��PP� *UDGR

5( 3'; 731 73; 77����
TQS� 20-MT-0.05-R/L ���� ��� ���� ���� 

�

4˚

60˚
5(

3';

¡��5HSHDWDELOLW\
������

��6WDQGDUG�

3UHFLVLRQH


