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Punte ad elevate prestazioni senza refrigerazione interna

Punte ad elevate prestazioni con refrigerazione interna
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Panoramica frese in metallo duro integrale
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

| NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
| &

{ ( (

t—1 = L—9 =

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11706. 17007. M1MM. M1M7M2..

DC .7 DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 550 28 32,83 01000 33,52 01000
1,10 4 45 7 53 28 32,83 01100 33,52 01100
1,20 4 45 7 520 28 32,83 01200 33,52 01200
1,30 4 45 7 500 28 32,83 01300 33,52 01300
1,40 4 45 7 490 28 32,83 01400 33,52 01400
1,50 4 55 14 170 28 32,83 01500 33,52 01500
1,60 4 55 14 1160 28 32,83 01600 33,52 01600
1,70 4 55 14 1140 28 32,83 01700 33,52 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 32,83 01800 33,52 01800
1,90 4 55 14 1110 28 32,83 01900 33,52 01900
2,00 4 55 20 1700 28 29,93 02000 30,54 02000
2,10 4 55 20 16,80 28 29,93 02100 30,54 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 29,93 02200 30,54 02200
2,30 4 55 20 16,50 28 29,93 02300 30,54 02300
2,40 4 55 20 1640 28 29,93 02400 30,54 02400
2,50 4 55 20 16,20 28 29,93 02500 30,54 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 29,93 02600 30,54 02600
2,70 4 55 20 1590 28 29,93 02700 30,54 02700
2,80 4 55 20 1580 28 29,93 02800 30,54 02800
2,90 4 55 20 1560 28 29,93 02900 30,54 02900
3,00 6 62 20 1550 36 28,98 03000 28,98 03000 29,60 03000 29,60 03000
3,10 6 62 20 1530 36 28,98 03100 28,98 03100 29,60 03100 29,60 03100
3,20 6 62 20 1520 36 28,98 03200 28,98 03200 29,60 03200 29,60 03200
3,25 6 62 20 1510 36 28,98 03250 28,98 03250
3,30 6 62 20 1500 36 28,98 03300 28,98 03300 29,60 03300 29,60 03300
3,40 6 62 20 1490 36 28,98 03400 28,98 03400 29,60 03400 29,60 03400
3,50 6 62 20 14,70 36 28,98 03500 28,98 03500 29,60 03500 29,60 03500
3,60 6 62 20 14,60 36 28,98 03600 28,98 03600 29,60 03600 29,60 03600
3,70 6 62 20 1440 36 28,98 03700 28,98 03700 29,60 03700 29,60 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 28,98 03800 28,98 03800 29,60 03800 29,60 03800
3,90 6 66 24 1810 36 28,98 03900 28,98 03900 29,60 03900 29,60 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 28,98 04000 28,98 04000 29,60 04000 29,60 04000
410 6 66 24 1780 36 28,98 04100 28,98 04100 29,60 04100 29,60 04100
4,20 6 66 24 1770 36 28,98 04200 28,98 04200 29,60 04200 29,60 04200
4,30 6 66 24 1750 36 28,98 04300 28,98 04300 29,60 04300 29,60 04300
4,40 6 66 24 1740 36 28,98 04400 28,98 04400 29,60 04400 29,60 04400
4,50 6 66 24 1720 36 28,98 04500 28,98 04500 29,60 04500 29,60 04500
4,60 6 66 24 1710 36 28,98 04600 28,98 04600 29,60 04600 29,60 04600
4,65 6 66 24 1700 36 28,98 04650 28,98 04650
B ® ) ) o
M ° )
K ) )
N o ¢)
S [¢) o
H

— v, vedi pag(g). 26+28

@ﬂ DC,; per tipo UNI/ @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

| NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
% TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
1 ) & '
L9
g
{ ( ( (
= Z=E = o)
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11706. 1M707. MM. M1M7M2..
DC .y DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T1 T T1/9C T1/9C
4,70 6 66 24 16,90 36 28,98 04700 28,98 04700 29,60 04700 29,60 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 28,98 04800 28,98 04800 29,60 04800 29,60 04800
4,90 6 66 28 20,60 36 28,98 04900 28,98 04900 29,60 04900 29,60 04900
5,00 6 66 28 20,50 36 28,98 05000 28,98 05000 29,60 05000 29,60 05000
5,10 6 66 28 20,30 36 28,98 05100 28,98 05100 29,60 05100 29,60 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 28,98 05200 28,98 05200 29,60 05200 29,60 05200
5,30 6 66 28 20,00 36 28,98 05300 28,98 05300 29,60 05300 29,60 05300
5,40 6 66 28 1990 36 28,98 05400 28,98 05400 29,60 05400 29,60 05400
5,50 6 66 28 19,70 36 28,98 05500 28,98 05500 29,60 05500 29,60 05500
5,55 6 66 28 1960 36 28,98 05550 28,98 05550
5,60 6 66 28 1960 36 28,98 05600 28,98 05600 29,60 05600 29,60 05600
5,65 6 66 28 19,50 36 28,98 05650 28,98 05650
5,70 6 66 28 1940 36 28,98 05700 28,98 05700 29,60 05700 29,60 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 28,98 05800 28,98 05800 29,60 05800 29,60 05800
5,90 6 66 28 19,10 36 28,98 05900 28,98 05900 29,60 05900 29,60 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 28,98 06000 28,98 06000 29,60 06000 29,60 06000
6,10 8 79 34 2480 36 29,10 06100 29,10 06100 29,70 06100 29,70 06100
6,20 8 79 34 2470 36 29,10 06200 29,10 06200 29,70 06200 29,70 06200
6,30 8 79 34 2450 36 29,10 06300 29,10 06300 29,70 06300 29,70 06300
6,40 8 79 34 2440 36 29,10 06400 29,10 06400 29,70 06400 29,70 06400
6,50 8 79 34 2420 36 29,10 06500 29,10 06500 29,70 06500 29,70 06500
6,60 8 79 34 2410 36 29,10 06600 29,10 06600 29,70 06600 29,70 06600
6,70 8 79 34 2390 36 29,10 06700 29,10 06700 29,70 06700 29,70 06700
6,80 8 79 34 2380 36 29,10 06800 29,10 06800 29,70 06800 29,70 06800
6,90 8 79 34 2360 36 29,10 06900 29,10 06900 29,70 06900 29,70 06900
7,00 8 79 34 2350 36 29,10 07000 29,10 07000 29,70 07000 29,70 07000
710 8 79 41 30,30 36 29,10 07100 29,10 07100 29,70 07100 29,70 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 29,10 07200 29,10 07200 29,70 07200 29,70 07200
7,30 8 79 41 30,00 36 29,10 07300 29,10 07300 29,70 07300 29,70 07300
7,40 8 79 41 2990 36 29,10 07400 29,10 07400 29,70 07400 29,70 07400
7,50 8 79 41 2970 36 29,10 07500 29,10 07500 29,70 07500 29,70 07500
7,55 8 79 41 2960 36 29,10 07550 29,10 07550
7,60 8 79 41 2960 36 29,10 07600 29,10 07600 29,70 07600 29,70 07600
7,65 8 79 41 2950 36 29,10 07650 29,10 07650
7,70 8 79 41 2940 36 29,10 07700 29,10 07700 29,70 07700 29,70 07700
7,80 8 79 41 2930 36 29,10 07800 29,10 07800 29,70 07800 29,70 07800
7,90 8 79 41 2910 36 29,10 07900 29,10 07900 29,70 07900 29,70 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 29,10 08000 29,10 08000 29,70 08000 29,70 08000
8,10 10 89 47 34,80 40 32,57 08100 32,57 08100 33,24 08100 33,24 08100
P [ ] [ ] O (@]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N ¢} (e}
S @) O
H

— v, vedi pag(g). 26+28

@ﬂ DC,; per tipo UNI/ @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

| NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
% TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
1 ) & '
L9
g
{ ( ( (
= Z=E = o)
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11706. M17007. MM. M1M7M2..
DC .y DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T1 T T1/9C T1/9C
8,20 10 89 47 3470 40 32,57 08200 32,57 08200 33,24 08200 33,24 08200
8,30 10 89 47 34,50 40 32,57 08300 32,57 08300 33,24 08300 33,24 08300
8,40 10 89 47 3440 40 32,57 08400 32,57 08400 33,24 08400 33,24 08400
8,50 10 89 47 3420 40 32,57 08500 32,57 08500 33,24 08500 33,24 08500
8,60 10 89 47 3410 40 32,57 08600 32,57 08600 33,24 08600 33,24 08600
8,70 10 89 47 33,90 40 32,57 08700 32,57 08700 33,24 08700 33,24 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 32,57 08800 32,57 08800 33,24 08800 33,24 08800
8,90 10 89 47 33,60 40 32,57 08900 32,57 08900 33,24 08900 33,24 08900
9,00 10 89 47 3350 40 32,57 09000 32,57 09000 33,24 09000 33,24 09000
9,10 10 89 47 33,30 40 32,57 09100 32,57 09100 33,24 09100 33,24 09100
9,20 10 89 47 3320 40 32,57 09200 32,57 09200 33,24 09200 33,24 09200
9,30 10 89 47 33,00 40 32,57 09300 32,57 09300 33,24 09300 33,24 09300
9,40 10 89 47 3290 40 32,57 09400 32,57 09400 33,24 09400 33,24 09400
9,50 10 89 47 32,70 40 32,57 09500 32,57 09500 33,24 09500 33,24 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 32,57 09600 32,57 09600 33,24 09600 33,24 09600
9,70 10 89 47 3240 40 32,57 09700 32,57 09700 33,24 09700 33,24 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 32,57 09800 32,57 09800 33,24 09800 33,24 09800
9,90 10 89 47 3210 40 32,57 09900 32,57 09900 33,24 09900 33,24 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 32,57 10000 32,57 10000 33,24 10000 33,24 10000
10,10 12 102 55 39,80 45 49,11 10100 49,11 10100 50,15 10100 50,15 10100
10,20 12 102 55 39,70 45 49,11 10200 49,11 10200 50,15 10200 50,15 10200
10,30 12 102 55 39,50 45 49,11 10300 49,11 10300 50,15 10300 50,15 10300
10,40 12 102 55 39,40 45 49,11 10400 49,11 10400 50,15 10400 50,15 10400
10,50 12 102 55 39,20 45 49,11 10500 49,11 10500 50,15 10500 50,15 10500
10,60 12 102 55 3910 45 49,11 10600 49,11 10600 50,15 10600 50,15 10600
10,70 12 102 55 3890 45 49,11 10700 49,11 10700 50,15 10700 50,15 10700
10,80 12 102 55 3880 45 49,11 10800 49,11 10800 50,15 10800 50,15 10800
10,90 12 102 55 38,60 45 49,11 10900 49,11 10900 50,15 10900 50,15 10900
11,00 12 102 55 3850 45 49,11 11000 49,11 11000 50,15 11000 50,15 11000
11,10 12 102 55 3830 45 49,11 11100 49,11 11100 50,15 11100 50,15 11100
11,20 12 102 55 3820 45 49,11 11200 49,11 11200 50,15 11200 50,15 11200
11,30 12 102 55 38,00 45 49,11 11300 49,11 11300 50,15 11300 50,15 11300
11,40 12 102 55 3790 45 49,11 11400 49,11 11400 50,15 11400 50,15 11400
11,50 12 102 55 3770 45 49,11 11500 49,11 11500 50,15 11500 50,15 11500
11,60 12 102 55 3760 45 49,11 11600 49,11 11600 50,15 11600 50,15 11600
11,70 12 102 55 3740 45 49,11 11700 49,11 11700 50,15 11700 50,15 11700
11,80 12 102 55 3730 45 49,11 11800 49,11 11800 50,15 11800 50,15 11800
11,90 12 102 55 3710 45 49,11 11900 49,11 11900 50,15 11900 50,15 11900
12,00 12 102 55 3700 45 49,11 12000 49,11 12000 50,15 12000 50,15 12000
P [ ] [ ] O (@]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N ¢} (e}
S @) O
H

— v, vedi pag(g). 26+28
[e]
@ﬂ DC,. per tipo UNI/ @ DC,y7 per tipo VA
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
3xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

| NEW | [ NEW | | NEW | | NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
| B

{ ( (

t—1 = L—9 =

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11706. 1M707. MM. M1M7M2..

DC .7 DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
12,20 14 107 60 4170 45 65,80 12200 65,80 12200 67,18 12200 67,18 12200
12,50 14 107 60 41,20 45 65,80 12500 65,80 12500 67,18 12500 67,18 12500
12,70 14 107 60 40,90 45 65,80 12700 65,80 12700 67,18 12700 67,18 12700
12,80 14 107 60 40,80 45 65,80 12800 65,80 12800 67,18 12800 67,18 12800
13,00 14 107 60 40,50 45 65,80 13000 65,80 13000 67,18 13000 67,18 13000
13,10 14 107 60 40,30 45 65,80 13100 65,80 13100 67,18 13100 67,18 13100
13,50 14 107 60 3970 45 65,80 13500 65,80 13500 67,18 13500 67,18 13500
13,70 14 107 60 3940 45 67,18 13700 67,18 13700
13,80 14 107 60 39,30 45 65,80 13800 65,80 13800 67,18 13800 67,18 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 65,80 14000 65,80 14000 67,18 14000 67,18 14000
14,20 16 15 65 4370 48 85,55 14200 85,55 14200 87,31 14200 87,31 14200
14,40 16 15 65 4340 48 85,55 14400 85,55 14400 87,31 14400 87,31 14400
14,50 16 15 65 4320 48 85,55 14500 85,55 14500 87,31 14500 87,31 14500
14,70 16 115 65 4290 48 87,31 14700 87,31 14700
14,80 16 15 65 4280 48 85,55 14800 85,55 14800 87,31 14800 87,31 14800
15,00 16 115 65 4250 48 85,55 15000 85,55 15000 87,31 15000 87,31 15000
15,10 16 15 65 4230 48 85,55 15100 85,55 15100 87,31 15100 87,31 15100
15,20 16 115 65 4220 48 85,55 15200 85,55 15200 87,31 15200 87,31 15200
15,50 16 115 65 41,70 48 85,55 15500 85,55 15500 87,31 15500 87,31 15500
15,70 16 15 65 4140 48 87,31 15700 87,31 15700
15,80 16 15 65 41,30 48 85,55 15800 85,55 15800 87,31 15800 87,31 15800
16,00 16 15 65 41,00 48 85,55 16000 85,55 16000 87,31 16000 87,31 16000
16,50 18 123 73 48,20 48 144,97 16500 144,97 16500 148,01 16500 148,01 16500
17,00 18 123 73 4750 48 144,97 17000 144,97 17000 148,01 17000 148,01 17000
17,50 18 123 73 46,70 48 144,97 17500 144,97 17500 148,01 17500 148,01 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 144,97 18000 144,97 18000 148,01 18000 148,01 18000
18,50 20 131 79 5120 50 158,67 18500 158,67 18500 161,94 18500 161,94 18500
18,90 20 131 79 50,60 50 158,67 18900 158,67 18900 161,94 18900 161,94 18900
19,00 20 131 79 50,50 50 158,67 19000 158,67 19000 161,94 19000 161,94 19000
19,50 20 131 79 4970 50 158,67 19500 158,67 19500 161,94 19500 161,94 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 158,67 20000 158,67 20000 161,94 20000 161,94 20000
P ) ) ) o
M ) )
K ) )
N [¢) o
S [0) o
H

— v, vedi pag(g). 26+28
@ﬂ DC, per tipo UNI/ @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD {
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW | | NEW_|
VA VA

DCONMS
i e
|
A
t—1 = L—9 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11700.. M1M701.. M7M3.. 1M1M714..
DC .7 DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 550 28 38,07 01000 38,88 01000
1,10 4 45 7 530 28 38,07 01100 38,88 01100
1,20 4 45 7 520 28 38,07 01200 38,88 01200
1,30 4 45 7 500 28 38,07 01300 38,88 01300
1,40 4 45 7 490 28 38,07 01400 38,88 01400
1,50 4 55 14 170 28 38,07 01500 38,88 01500
1,60 4 55 14 11,60 28 38,07 01600 38,88 01600
1,70 4 55 14 1140 28 38,07 01700 38,88 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 38,07 01800 38,88 01800
1,90 4 55 14 1110 28 38,07 01900 38,88 01900
2,00 4 55 20 1700 28 38,07 02000 38,88 02000
2,10 4 55 20 16,80 28 38,07 02100 38,88 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 38,07 02200 38,88 02200
2,30 4 55 20 16,50 28 38,07 02300 38,88 02300
2,40 4 55 20 1640 28 38,07 02400 38,88 02400
2,50 4 55 20 16,20 28 38,07 02500 38,88 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 38,07 02600 38,88 02600
2,70 4 55 20 1590 28 38,07 02700 38,88 02700
2,80 4 55 20 1580 28 38,07 02800 38,88 02800
2,90 4 55 20 1560 28 38,07 02900 38,88 02900
3,00 6 62 20 1550 36 33,13 03000 33,13 03000 33,81 03000 33,81 03000
3,10 6 62 20 1530 36 33,13 03100 33,13 03100 33,81 03100 33,81 03100
3,20 6 62 20 1520 36 33,13 03200 33,13 03200 33,81 03200 33,81 03200
3,25 6 62 20 1510 36 33,13 03250 33,13 03250
3,30 6 62 20 1500 36 33,13 03300 33,13 03300 33,81 03300 33,81 03300
3,40 6 62 20 1490 36 33,13 03400 33,13 03400 33,81 03400 33,81 03400
3,50 6 62 20 14,70 36 33,13 03500 33,13 03500 33,81 03500 33,81 03500
3,60 6 62 20 14,60 36 33,13 03600 33,13 03600 33,81 03600 33,81 03600
3,70 6 62 20 1440 36 33,13 03700 33,13 03700 33,81 03700 33,81 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 33,13 03800 33,13 03800 33,81 03800 33,81 03800
3,90 6 66 24 1810 36 33,13 03900 33,13 03900 33,81 03900 33,81 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 33,13 04000 33,13 04000 33,81 04000 33,81 04000
410 6 66 24 1780 36 33,13 04100 33,13 04100 33,81 04100 33,81 04100
4,20 6 66 24 1770 36 33,13 04200 33,13 04200 33,81 04200 33,81 04200
4,30 6 66 24 1750 36 33,13 04300 33,13 04300 33,81 04300 33,81 04300
4,40 6 66 24 1740 36 33,13 04400 33,13 04400 33,81 04400 33,81 04400
4,50 6 66 24 1720 36 33,13 04500 33,13 04500 33,81 04500 33,81 04500
4,60 6 66 24 1710 36 33,13 04600 33,13 04600 33,81 04600 33,81 04600
4,65 6 66 24 1700 36 33,13 04650 33,13 04650
B ® ) le) o
M ) ) ° °
K ) )
N (e) ) ° ()
S [¢) o
H
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD f
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW | | NEW_|
VA VA

DCONMS
} 'Y
L9 =
g
A

= Z=E = o)

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11700.. M1M701.. M7M3.. 1M1M714..

DC .y DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T1 T T1/9C T1/9C
4,70 6 66 24 16,90 36 33,13 04700 33,13 04700 33,81 04700 33,81 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 33,13 04800 33,13 04800 33,81 04800 33,81 04800
4,90 6 66 28 20,60 36 33,13 04900 33,13 04900 33,81 04900 33,81 04900
5,00 6 66 28 20,50 36 33,13 05000 33,13 05000 33,81 05000 33,81 05000
5,10 6 66 28 20,30 36 33,13 05100 33,13 05100 33,81 05100 33,81 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 33,13 05200 33,13 05200 33,81 05200 33,81 05200
5,30 6 66 28 20,00 36 33,13 05300 33,13 05300 33,81 05300 33,81 05300
5,40 6 66 28 1990 36 33,13 05400 33,13 05400 33,81 05400 33,81 05400
5,50 6 66 28 19,70 36 33,13 05500 33,13 05500 33,81 05500 33,81 05500
5,55 6 66 28 1960 36 33,13 05550 33,13 05550
5,60 6 66 28 1960 36 33,13 05600 33,13 05600 33,81 05600 33,81 05600
5,65 6 66 28 19,50 36 33,13 05650 33,13 05650
5,70 6 66 28 1940 36 33,13 05700 33,13 05700 33,81 05700 33,81 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 33,13 05800 33,13 05800 33,81 05800 33,81 05800
5,90 6 66 28 19,10 36 33,13 05900 33,13 05900 33,81 05900 33,81 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 33,13 06000 33,13 06000 33,81 06000 33,81 06000
6,10 8 79 34 2480 36 45,24 06100 45,24 06100 46,18 06100 46,18 06100
6,20 8 79 34 2470 36 45,24 06200 45,24 06200 46,18 06200 46,18 06200
6,30 8 79 34 2450 36 45,24 06300 45,24 06300 46,18 06300 46,18 06300
6,40 8 79 34 2440 36 45,24 06400 45,24 06400 46,18 06400 46,18 06400
6,50 8 79 34 2420 36 45,24 06500 45,24 06500 46,18 06500 46,18 06500
6,60 8 79 34 2410 36 45,24 06600 45,24 06600 46,18 06600 46,18 06600
6,70 8 79 34 2390 36 45,24 06700 45,24 06700 46,18 06700 46,18 06700
6,80 8 79 34 2380 36 45,24 06800 45,24 06800 46,18 06800 46,18 06800
6,90 8 79 34 2360 36 45,24 06900 45,24 06900 46,18 06900 46,18 06900
7,00 8 79 34 2350 36 45,24 07000 45,24 07000 46,18 07000 46,18 07000
710 8 79 41 30,30 36 45,24 07100 45,24 07100 46,18 07100 46,18 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 45,24 07200 45,24 07200 46,18 07200 46,18 07200
7,30 8 79 41 30,00 36 45,24 07300 45,24 07300 46,18 07300 46,18 07300
7,40 8 79 41 2990 36 45,24 07400 45,24 07400 46,18 07400 46,18 07400
7,50 8 79 4 2970 36 45,24 07500 45,24 07500 46,18 07500 46,18 07500
7,55 8 79 41 2960 36 45,24 07550 45,24 07550
7,60 8 79 41 2960 36 45,24 07600 45,24 07600 46,18 07600 46,18 07600
7,65 8 79 41 2950 36 45,24 07650 45,24 07650
7,70 8 79 41 2940 36 45,24 07700 45,24 07700 46,18 07700 46,18 07700
7,80 8 79 41 2930 36 45,24 07800 45,24 07800 46,18 07800 46,18 07800
7,90 8 79 41 2910 36 45,24 07900 45,24 07900 46,18 07900 46,18 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 45,24 08000 45,24 08000 46,18 08000 46,18 08000
8,10 10 89 47 34,80 40 51,28 08100 51,28 08100 52,35 08100 52,35 08100
P [ ] [ ] O (@]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N ¢} o [} ®
S @) O
H
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD f
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW | | NEW_|
VA VA

DCONMS
} 'Y
L9 =
g
A

= Z=E = o)

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11700.. M1M701.. M7M3.. 1M1M714..

DC .y DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T1 T T1/9C T1/9C
8,20 10 89 47 3470 40 51,28 08200 51,28 08200 52,35 08200 52,35 08200
8,30 10 89 47 34,50 40 51,28 08300 51,28 08300 52,35 08300 52,35 08300
8,40 10 89 47 3440 40 51,28 08400 51,28 08400 52,35 08400 52,35 08400
8,50 10 89 47 3420 40 51,28 08500 51,28 08500 52,35 08500 52,35 08500
8,60 10 89 47 3410 40 51,28 08600 51,28 08600 52,35 08600 52,35 08600
8,70 10 89 47 33,90 40 51,28 08700 51,28 08700 52,35 08700 52,35 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 51,28 08800 51,28 08800 52,35 08800 52,35 08800
8,90 10 89 47 33,60 40 51,28 08900 51,28 08900 52,35 08900 52,35 08900
9,00 10 89 47 3350 40 51,28 09000 51,28 09000 52,35 09000 52,35 09000
9,10 10 89 47 33,30 40 51,28 09100 51,28 09100 52,35 09100 52,35 09100
9,20 10 89 47 3320 40 51,28 09200 51,28 09200 52,35 09200 52,35 09200
9,30 10 89 47 33,00 40 51,28 09300 51,28 09300 52,35 09300 52,35 09300
9,40 10 89 47 3290 40 51,28 09400 51,28 09400 52,35 09400 52,35 09400
9,50 10 89 47 32,70 40 51,28 09500 51,28 09500 52,35 09500 52,35 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 51,28 09600 51,28 09600 52,35 09600 52,35 09600
9,70 10 89 47 3240 40 51,28 09700 51,28 09700 52,35 09700 52,35 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 51,28 09800 51,28 09800 52,35 09800 52,35 09800
9,90 10 89 47 3210 40 51,28 09900 51,28 09900 52,35 09900 52,35 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 51,28 10000 51,28 10000 52,35 10000 52,35 10000
10,10 12 102 55 39,80 45 73,91 10100 73,91 10100 75,43 10100 75,43 10100
10,20 12 102 55 39,70 45 73,91 10200 73,91 10200 75,43 10200 75,43 10200
10,30 12 102 55 39,50 45 73,91 10300 73,91 10300 75,43 10300 75,43 10300
10,40 12 102 55 39,40 45 73,91 10400 73,91 10400 75,43 10400 75,43 10400
10,50 12 102 55 39,20 45 73,91 10500 73,91 10500 75,43 10500 75,43 10500
10,60 12 102 55 3910 45 73,91 10600 73,91 10600 75,43 10600 75,43 10600
10,70 12 102 55 3890 45 73,91 10700 73,91 10700 75,43 10700 75,43 10700
10,80 12 102 55 3880 45 73,91 10800 73,91 10800 75,43 10800 75,43 10800
10,90 12 102 55 38,60 45 73,91 10900 73,91 10900 75,43 10900 75,43 10900
11,00 12 102 55 3850 45 73,91 11000 73,91 11000 75,43 11000 75,43 11000
11,10 12 102 55 3830 45 73,91 11100 73,91 11100 75,43 11100 75,43 11100
11,20 12 102 55 3820 45 73,91 11200 73,91 11200 75,43 11200 75,43 11200
11,30 12 102 55 38,00 45 73,91 11300 73,91 11300 75,43 11300 75,43 11300
11,40 12 102 55 3790 45 73,91 11400 73,91 11400 75,43 11400 75,43 11400
11,50 12 102 55 3770 45 73,91 11500 73,91 11500 75,43 11500 75,43 11500
11,60 12 102 55 3760 45 73,91 11600 73,91 11600 75,43 11600 75,43 11600
11,70 12 102 55 3740 45 73,91 11700 73,91 11700 75,43 11700 75,43 11700
11,80 12 102 55 3730 45 73,91 11800 73,91 11800 75,43 11800 75,43 11800
11,90 12 102 55 3710 45 73,91 11900 73,91 11900 75,43 11900 75,43 11900
12,00 12 102 55 3700 45 73,91 12000 73,91 12000 75,43 12000 75,43 12000
P [ ] [ ] O (@]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N ¢} o [} ®
S @) O
H
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WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
3xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

<3xD {
% NOF =2
DCONMS

DC .7»y DCONMS s  OAL

mm
12,20
12,30
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,40
14,50
14,70
14,80
15,00
15,10
15,20
15,50
15,70
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
18,90
19,00
19,30
19,50
20,00

T nVW=ZXZ T

mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

mm
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
15
115
15
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

LU
mm
41,70
41,50
41,20
40,90
40,80
40,60
40,50
39,70
39,40
39,30
39,00
43,70
43,40
43,20
42,90
42,80
42,50
42,30
42,20
4,70
41,40
41,30
41,00
48,20
47,50
46,70
46,00
51,20
50,60
50,50
50,00
49,70
49,00

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

B EE
VA
TIAIN TIAIN TiAIN
-
t=—- te-i t—-
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.
1700.. 1M701.. M713..
EUR EUR EUR
T T T1/9C
99,00 12200 99,00 12200 101,06 12200
99,00 12300 99,00 12300 101,06 12300
99,00 12500 99,00 12500 101,06 12500
99,00 12700 99,00 12700 101,06 12700
99,00 12800 99,00 12800 101,06 12800
99,00 12900 99,00 12900 101,06 12900
99,00 13000 99,00 13000 101,06 13000
99,00 13500 99,00 13500 101,06 13500
101,06 13700
99,00 13800 99,00 13800 101,06 13800
99,00 14000 99,00 14000 101,06 14000
127,80 14200 127,80 14200 130,50 14200
127,80 14400 127,80 14400 130,50 14400
127,80 14500 127,80 14500 130,50 14500
130,50 14700
127,80 14800 127,80 14800 130,50 14800
127,80 15000 127,80 15000 130,50 15000
127,80 15100 127,80 15100 130,50 15100
127,80 15200 127,80 15200 130,50 15200
127,80 15500 127,80 15500 130,50 15500
130,50 15700
127,80 15800 127,80 15800 130,50 15800
127,80 16000 127,80 16000 130,50 16000
193,95 16500 193,95 16500 197,99 16500
193,95 17000 193,95 17000 197,99 17000
193,95 17500 193,95 17500 197,99 17500
193,95 18000 193,95 18000 197,99 18000
213,75 18500 213,75 18500 218,15 18500
213,75 18900 213,75 18900 218,15 18900
213,75 19000 213,75 19000 218,15 19000
213,75 19300 213,75 19300 218,15 19300
213,75 19500 213,75 19500 218,15 19500
213,75 20000 213,75 20000 218,15 20000
[ [} O
[ [ ] ([ ]
[ ] [ ]
@) O [ ]
(@]

| NEW_|
VA

TIAIN

8-
SIG 140°
M.D.I.

1714..

EUR
T1/9C
101,06
101,06
101,06
101,06
101,06
101,06
101,06
101,06
101,06
101,06
101,06
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
130,50
197,99
197,99
197,99
197,99
218,15
218,15
218,15
218,15
218,15
218,15

12200
12300
12500
12700
12800
12900
13000
13500
13700
13800
14000
14200
14400
14500
14700
14800
15000
15100
15200
15500
15700
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
18900
19000
19300
19500
20000

— v, vedi pag(g). 27+29

@ﬂ DC,; per tipo UNI/ @ DC,; per tipo VA
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
5xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
| NEW | | NEW_|

<5xD

NOF =2

% TiAIN TIAIN

DCONMS
l i

SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I.

1710.. 11709..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T
3,00 6 66 28 235 36 34,62 03000 34,62 03000
3,10 6 66 28 233 36 34,62 03100 34,62 03100
3,20 6 66 28 232 36 34,62 03200 34,62 03200
3,25 6 66 28 231 36 34,62 03250 34,62 03250
3,30 6 66 28 230 36 34,62 03300 34,62 03300
3,40 6 66 28 229 36 34,62 03400 34,62 03400
3,50 6 66 28 227 36 34,62 03500 34,62 03500
3,60 6 66 28 226 36 34,62 03600 34,62 03600
3,70 6 66 28 224 36 34,62 03700 34,62 03700
3,80 6 74 3% 303 36 34,62 03800 34,62 03800
3,90 6 74 36 301 36 34,62 03900 34,62 03900
4,00 6 74 36 300 36 34,62 04000 34,62 04000
410 6 74 36 298 36 34,62 04100 34,62 04100
4,20 6 74 36 297 36 34,62 04200 34,62 04200
4,30 6 74 36 295 36 34,62 04300 34,62 04300
4,40 6 74 36 294 36 34,62 04400 34,62 04400
4,50 6 74 36 292 36 34,62 04500 34,62 04500
4,60 6 74 36 291 36 34,62 04600 34,62 04600
4,65 6 74 36 290 36 34,62 04650 34,62 04650
4,70 6 74 36 289 36 34,62 04700 34,62 04700
4,80 6 82 44 368 36 34,62 04800 34,62 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 34,62 04900 34,62 04900
5,00 6 82 44 365 36 34,62 05000 34,62 05000
5,10 6 82 44 363 36 34,62 05100 34,62 05100
5,20 6 82 44 362 36 34,62 05200 34,62 05200
5,30 6 82 44 36,0 36 34,62 05300 34,62 05300
5,40 6 82 44 359 36 34,62 05400 34,62 05400
5,50 6 82 44 357 36 34,62 05500 34,62 05500
5,55 6 82 44 356 36 34,62 05550 34,62 05550
5,60 6 82 44 356 36 34,62 05600 34,62 05600
5,65 6 82 44 355 36 34,62 05650 34,62 05650
5,70 6 82 44 354 36 34,62 05700 34,62 05700
5,80 6 82 44 353 36 34,62 05800 34,62 05800
5,90 6 82 44 351 36 34,62 05900 34,62 05900
6,00 6 82 44 350 36 34,62 06000 34,62 06000
6,10 8 91 53 438 36 35,18 06100 35,18 06100
6,20 8 91 53 437 36 35,18 06200 35,18 06200
6,30 8 91 53 435 36 35,18 06300 35,18 06300
6,40 8 91 53 434 36 35,18 06400 35,18 06400
6,50 8 91 53 432 36 35,18 06500 35,18 06500
6,60 8 91 53 431 36 35,18 06600 35,18 06600
6,70 8 91 53 429 36 35,18 06700 35,18 06700
P [} )
M
K ® [
N
S
H
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
5xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
| NEW | | NEW_|

<5xD

NOF =2

% TiAIN TIAIN

DCONMS

‘! i

SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I.

1710.. 11709..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T1 T
6,80 8 91 53 428 36 35,18 06800 35,18 06800
6,90 8 91 53 426 36 35,18 06900 35,18 06900
7,00 8 91 53 425 36 35,18 07000 35,18 07000
710 8 91 53 423 36 35,18 07100 35,18 07100
7,20 8 91 53 422 36 35,18 07200 35,18 07200
7,30 8 91 53 420 36 35,18 07300 35,18 07300
7,40 8 91 53 419 36 35,18 07400 35,18 07400
7,50 8 91 53 417 36 35,18 07500 35,18 07500
7,55 8 91 53 416 36 35,18 07550 35,18 07550
7,60 8 91 53 416 36 35,18 07600 35,18 07600
7,65 8 91 53 4415 36 35,18 07650 35,18 07650
7,70 8 91 53 414 36 35,18 07700 35,18 07700
7,80 8 91 53 413 36 35,18 07800 35,18 07800
7,90 8 91 53 411 36 35,18 07900 35,18 07900
8,00 8 91 53 M0 36 35,18 08000 35,18 08000
8,10 10 103 61 488 40 38,77 08100 38,77 08100
8,20 10 103 61 487 40 38,77 08200 38,77 08200
8,30 10 103 61 485 40 38,77 08300 38,77 08300
8,40 10 103 61 484 40 38,77 08400 38,77 08400
8,50 10 103 61 482 40 38,77 08500 38,77 08500
8,60 10 103 61 481 40 38,77 08600 38,77 08600
8,70 10 103 61 479 40 38,77 08700 38,77 08700
8,80 10 103 61 478 40 38,77 08800 38,77 08800
8,90 10 103 61 476 40 38,77 08900 38,77 08900
9,00 10 103 61 475 40 38,77 09000 38,77 09000
9,10 10 103 61 473 40 38,77 09100 38,77 09100
9,20 10 103 61 472 40 38,77 09200 38,77 09200
9,30 10 103 61 470 40 38,77 09300 38,77 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 38,77 09400 38,77 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 38,77 09500 38,77 09500
9,60 10 103 61 466 40 38,77 09600 38,77 09600
9,70 10 103 61 464 40 38,77 09700 38,77 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 38,77 09800 38,77 09800
9,90 10 103 61 461 40 38,77 09900 38,77 09900
10,00 10 103 61 460 40 38,77 10000 38,77 10000
10,10 12 118 71 558 45 57,93 10100 57,93 10100
10,20 12 118 71 557 45 57,93 10200 57,93 10200
10,30 12 118 71 555 45 57,93 10300 57,93 10300
10,40 12 18 71 554 45 57,93 10400 57,93 10400
10,50 12 118 71 552 45 57,93 10500 57,93 10500
10,60 12 118 71 551 45 57,93 10600 57,93 10600
10,70 12 118 71 549 45 57,93 10700 57,93 10700
P [} )
M
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WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale
5xD senza refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
| NEW | | NEW_|

<5xD

NOF =2

% TiAIN TIAIN

DCONMS
l i

SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I.
1710.. 11709..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T

10,80 12 18 71 548 45 57,93 10800 57,93 10800
10,90 12 18 71 546 45 57,93 10900 57,93 10900
11,00 12 118 71 545 45 57,93 11000 57,93 11000
11,10 12 118 71 543 45 57,93 11100 57,93 11100
11,20 12 18 71 542 45 57,93 11200 57,93 11200
11,30 12 18 71 540 45 57,93 11300 57,93 11300
11,40 12 118 71 539 45 57,93 11400 57,93 11400
11,50 12 118 71 537 45 57,93 11500 57,93 11500
11,60 12 18 71 536 45 57,93 11600 57,93 11600
11,70 12 118 71 534 45 57,93 11700 57,93 11700
11,80 12 118 71 533 45 57,93 11800 57,93 11800
11,90 12 118 71 531 45 57,93 11900 57,93 11900
12,00 12 118 71 530 45 57,93 12000 57,93 12000
12,10 14 124 77 588 45 76,03 12100 76,03 12100
12,20 14 124 77 587 45 76,03 12200 76,03 12200
12,50 14 124 77 582 45 76,03 12500 76,03 12500
12,70 14 124 77 579 45 76,03 12700 76,03 12700
12,80 14 124 77 578 45 76,03 12800 76,03 12800
13,00 14 124 77 575 45 76,03 13000 76,03 13000
13,20 14 124 77 572 45 76,03 13200 76,03 13200
13,50 14 124 77 56,7 45 76,03 13500 76,03 13500
13,80 14 124 77 563 45 76,03 13800 76,03 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 76,03 14000 76,03 14000
14,20 16 133 83 617 48 98,91 14200 98,91 14200
14,40 16 133 83 614 48 98,91 14400 98,91 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 98,91 14500 98,91 14500
14,80 16 133 83 60,8 48 98,91 14800 98,91 14800
15,00 16 133 83 605 48 98,91 15000 98,91 15000
15,20 16 133 83 602 48 98,91 15200 98,91 15200
15,50 16 133 83 59,7 48 98,91 15500 98,91 15500
15,80 16 133 83 593 48 98,91 15800 98,91 15800
16,00 16 133 83 590 48 98,91 16000 98,91 16000
16,50 18 143 93 682 48 159,99 16500 159,99 16500
17,00 18 143 93 675 48 159,99 17000 159,99 17000
17,50 18 143 93 66,7 48 159,99 17500 159,99 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 159,99 18000 159,99 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 172,50 18500 172,50 18500
18,90 20 153 101 726 50 172,50 18900 172,50 18900
19,00 20 153 101 725 50 172,50 19000 172,50 19000
19,50 20 153 101 71,7 50 172,50 19500 172,50 19500
20,00 20 153 101 71,0 50 172,50 20000 172,50 20000

) [

) )

T »VWZ=ZXZ T

— V. vedi pag(g). 26

14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD {
% NOF =2
DCONMS

DC .7»y DCONMS s  OAL

[e>¥er¥orNerNerNer Yo or o> or oo orNorNorNorNeorNeorNeor e el eplop it Sl - S S S S S S S S e e s s e g

TiAIN TiAIN TiAIN
o
I
t=—- te-i t—-
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.l. M.D.l.
1702.. 1M703.. MMT75..
EUR EUR EUR
T T T1/9C
44,37 01000 45,31 01000
44,37 01100 45,31 01100
44,37 01200 45,31 01200
44,37 01300 45,31 01300
44,37 01400 45,31 01400
44,37 01500 45,31 01500
44,37 01600 45,31 01600
44,37 01700 45,31 01700
44,37 01800 45,31 01800
44,37 01900 45,31 01900
44,37 02000 45,31 02000
44,37 02100 4531 02100
44,37 02200 45,31 02200
44,37 02300 45,31 02300
44,37 02400 45,31 02400
44,37 02500 45,31 02500
44,37 02600 45,31 02600
44,37 02700 45,31 02700
44,37 02800 45,31 02800
44,37 02900 45,31 02900
43,66 03000 43,66 03000 44,57 03000
43,66 03100 43,66 03100 44,57 03100
43,66 03200 43,66 03200 44,57 03200
43,66 03250 43,66 03250
43,66 03300 43,66 03300 44,57 03300
43,66 03400 43,66 03400 44,57 03400
43,66 03500 43,66 03500 44,57 03500
43,66 03600 43,66 03600 44,57 03600
43,66 03700 43,66 03700 44,57 03700
43,66 03800 43,66 03800 44,57 03800
43,66 03850 43,66 03850
43,66 03900 43,66 03900 44,57 03900
43,66 04000 43,66 04000 44,57 104000
43,66 04100 43,66 04100 44,57 04100
43,66 04200 43,66 04200 44,57 04200
43,66 04300 43,66 04300 44,57 04300
43,66 04400 43,66 04400 44,57 04400
43,66 04500 43,66 04500 44,57 04500
43,66 04600 43,66 04600 44,57 04600
43,66 04650 43,66 04650
43,66 04700 43,66 04700 44,57 04700
43,66 04800 43,66 04800 44,57 04800
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i
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SIG 140°
M.D.I.

11716 ...

EUR
T1/9C

44,57
44,57
44,57

4457
44,57
4457
44,57
4457
44,57

44,57
4457
44,57
44,57
44,57
44,57
44,57
44,57

4457
44,57

03000
03100
03200

03300
03400
03500
03600
03700
03800

03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600

04700
04300
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WNT \ Standard Punte - foratura in metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD f
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

VA VA

LS
1
i

) i
i L |

e = —— =

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.

11702.. M1M703.. MM715.. 1716..

DC .y DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
4,90 6 82 44 366 36 43,66 04900 43,66 04900 44,57 04900 44,57 04900
5,00 6 82 44 365 36 43,66 05000 43,66 05000 44,57 05000 44,57 05000
5,10 6 82 44 36,3 36 43,66 05100 43,66 05100 44,57 05100 44,57 05100
5,20 6 82 44 362 36 43,66 05200 43,66 05200 44,57 05200 44,57 05200
5,30 6 82 44 360 36 43,66 05300 43,66 05300 44,57 05300 44,57 05300
5,40 6 82 44 359 36 43,66 05400 43,66 05400 44,57 05400 44,57 05400
5,50 6 82 44 357 36 43,66 05500 43,66 05500 44,57 05500 44,57 05500
5,55 6 82 44 356 36 43,66 05550 43,66 05550
5,60 6 82 44 356 36 43,66 05600 43,66 05600 44,57 05600 44,57 05600
5,65 6 82 44 355 36 43,66 05650 43,66 05650
5,70 6 82 44 354 36 43,66 05700 43,66 05700 44 57 05700 44,57 05700
5,80 6 82 44 353 36 43,66 05800 43,66 05800 44,57 05800 44,57 05800
5,90 6 82 44 351 36 43,66 05900 43,66 05900 44,57 05900 44,57 05900
6,00 6 82 44 350 36 43,66 06000 43,66 06000 44,57 06000 44,57 06000
6,10 8 91 53 438 36 50,15 06100 50,15 06100 51,21 06100 51,21 06100
6,20 8 91 53 437 36 50,15 06200 50,15 06200 51,21 06200 51,21 06200
6,30 8 91 53 435 36 50,15 06300 50,15 06300 51,21 06300 51,21 06300
6,40 8 91 53 434 36 50,15 06400 50,15 06400 51,21 06400 51,21 06400
6,50 8 91 53 432 36 50,15 06500 50,15 06500 51,21 06500 51,21 06500
6,60 8 91 53 431 36 50,15 06600 50,15 06600 51,21 06600 51,21 06600
6,70 8 91 53 429 36 50,15 06700 50,15 06700 51,21 06700 51,21 06700
6,80 8 91 53 428 36 50,15 06800 50,15 06800 51,21 06800 51,21 06800
6,90 8 91 53 426 36 50,15 06900 50,15 06900 51,21 06900 51,21 06900
7,00 8 91 53 425 36 50,15 07000 50,15 07000 51,21 07000 51,21 07000
710 8 91 53 423 36 50,15 07100 50,15 07100 51,21 07100 51,21 07100
7,20 8 91 53 422 36 50,15 07200 50,15 07200 51,21 07200 51,21 07200
7,30 8 91 53 420 36 50,15 07300 50,15 07300 51,21 07300 51,21 07300
7,40 8 91 53 419 36 50,15 07400 50,15 07400 51,21 07400 51,21 07400
7,45 8 91 53 418 36 51,21 07450 51,21 07450
7,50 8 91 53 47 36 50,15 07500 50,15 07500 51,21 07500 51,21 07500
7,55 8 91 53 416 36 50,15 07550 50,15 07550 51,21 07550 51,21 07550
7,60 8 91 53 416 36 50,15 07600 50,15 07600 51,21 07600 51,21 07600
7,65 8 91 53 415 36 50,15 07650 50,15 07650
7,70 8 91 53 414 36 50,15 07700 50,15 07700 51,21 07700 51,21 07700
7,80 8 91 53 413 36 50,15 07800 50,15 07800 51,21 07800 51,21 07800
7,90 8 91 53 41 36 50,15 07900 50,15 07900 51,21 07900 51,21 07900
8,00 8 91 53 410 36 50,15 08000 50,15 08000 51,21 08000 51,21 08000
8,10 10 103 61 488 40 57,36 08100 57,36 08100 58,56 08100 58,56 08100
8,20 10 103 61 487 40 57,36 08200 57,36 08200 58,56 08200 58,56 08200
8,30 10 103 61 485 40 57,36 08300 57,36 08300 58,56 08300 58,56 08300
8,40 10 103 61 484 40 57,36 08400 57,36 08400 58,56 08400 58,56 08400
8,50 10 103 61 482 40 57,36 08500 57,36 08500 58,56 08500 58,56 08500
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WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

< 5xD f
% NOF =2
DCONMi

LS

DC .7»y DCONMS s  OAL

12,50
12,60
12,70

T W»VW=ZXZ 0

mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124

TIAIN TIAIN TiAIN
l
E—9 SRk E—9
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I.
1702.. 1M703.. M715..
EUR EUR EUR
T T T1/9C
57,36 08600 57,36 08600 58,56 08600
57,36 08700 57,36 08700 58,56 08700
57,36 08800 57,36 08800 58,56 08800
57,36 08900 57,36 08900 58,56 08900
57,36 09000 57,36 09000 58,56 09000
57,36 09100 57,36 09100 58,56 09100
57,36 09200 57,36 09200 58,56 09200
57,36 09300 57,36 09300 58,56 09300
57,36 09400 57,36 09400 58,56 09400
57,36 09500 57,36 09500 58,56 09500
57,36 09550 57,36 09550
57,36 09600 57,36 09600 58,56 09600
57,36 09700 57,36 09700 58,56 09700
57,36 09800 57,36 09800 58,56 09800
57,36 09900 57,36 09900 58,56 09900
57,36 10000 57,36 10000 58,56 10000
85,31 10100 85,31 10100 87,12 10100
85,31 10200 85,31 10200 87,12 10200
85,31 10300 85,31 10300 87,12 10300
85,31 10400 85,31 10400 87,12 10400
85,31 10500 85,31 10500 87,12 10500
85,31 10600 85,31 10600 87,12 10600
85,31 10700 85,31 10700 87,12 10700
85,31 10800 85,31 10800 87,12 10800
85,31 10900 85,31 10900 87,12 10900
85,31 11000 85,31 11000 87,12 11000
85,31 11100 85,31 11100 87,12 11100
85,31 11200 85,31 11200 87,12 11200
85,31 11300 85,31 11300 87,12 11300
85,31 11400 85,31 11400 87,12 11400
85,31 11500 85,31 11500 87,12 11500
85,31 11600 85,31 11600 87,12 11600
85,31 11700 85,31 11700 87,12 11700
85,31 11800 85,31 11800 87,12 11800
85,31 11900 85,31 11900 87,12 11900
85,31 12000 85,31 12000 87,12 12000
108,79 12100 108,79 12100 111,07 12100
108,79 12200 108,79 12200 111,07 12200
108,79 12400 108,79 12400 111,07 12400
108,79 12500 108,79 12500 111,07 12500
108,79 12600 108,79 12600 111,07 12600
108,79 12700 108,79 12700 111,07 12700
[ ] [ ] o
[ ] [ ([ ]
[ J [
@) O [ ]
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VA

TIAIN

i
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E=E
SIG 140°
M.D.I.

11716 ...

EUR
T1/9C

58,56
58,56
58,56
58,56
58,56
58,56
58,56
58,56
58,56
58,56

58,56
58,56

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500

09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12400
12500
12600
12700
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WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale
5xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
| NEW_| | NEW | | NEW_|

< 5xD { “ VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS
| B
I {
= o — o]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
11702.. M1M703.. MM715.. 1716..
DC .7 DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
12,80 14 124 77 5718 45 108,79 12800 108,79 12800 111,07 12800 111,07 12800
13,00 14 124 77 5715 45 108,79 13000 108,79 13000 111,07 13000 111,07 13000
13,10 14 124 77 5713 45 108,79 13100 108,79 13100 111,07 13100 111,07 13100
13,20 14 124 77 572 45 108,79 13200 108,79 13200 111,07 13200 111,07 13200
13,30 14 124 77 5710 45 108,79 13300 108,79 13300 111,07 13300 111,07 13300
13,50 14 124 77 567 45 108,79 13500 108,79 13500 111,07 13500 111,07 13500
13,70 14 124 77 564 45 111,07 13700 111,07 13700
13,80 14 124 77 563 45 108,79 13800 108,79 13800 111,07 13800 111,07 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 108,79 14000 108,79 14000 111,07 14000 111,07 14000
14,20 16 133 83 617 48 139,60 14200 139,60 14200 142,48 14200 142,48 14200
14,30 16 133 83 615 48 139,60 14300 139,60 14300 142,48 14300 142,48 14300
14,40 16 133 83 614 48 139,60 14400 139,60 14400 142,48 14400 142,48 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 139,60 14500 139,60 14500 142,48 14500 142,48 14500
14,70 16 133 83 609 48 142,48 14700 142,48 14700
14,80 16 133 83 608 48 139,60 14800 139,60 14800 142,48 14800 142,48 14800
15,00 16 133 83 605 48 139,60 15000 139,60 15000 142,48 15000 142,48 15000
15,10 16 133 83 603 48 139,60 15100 139,60 15100 142,48 15100 142,48 15100
15,20 16 133 83 602 48 139,60 15200 139,60 15200 142,48 15200 142,48 15200
15,25 16 133 83 601 48 139,60 15250 139,60 15250
15,30 16 133 83 60,0 48 139,60 15300 139,60 15300 142,48 15300 142,48 15300
15,50 16 133 83 597 48 139,60 15500 139,60 15500 142,48 15500 142,48 15500
15,70 16 133 83 594 48 142,48 15700 142,48 15700
15,80 16 133 83 593 48 139,60 15800 139,60 15800 142,48 15800 142,48 15800
16,00 16 133 83 590 48 139,60 16000 139,60 16000 142,48 16000 142,48 16000
16,20 18 143 93 687 48 215,89 16200 215,89 16200 220,34 16200 220,34 16200
16,30 18 143 93 685 48 215,89 16300 215,89 16300 220,34 16300 220,34 16300
16,50 18 143 93 682 48 215,89 16500 215,89 16500 220,34 16500 220,34 16500
16,80 18 143 93 678 48 215,89 16800 215,89 16800 220,34 16800 220,34 16800
17,00 18 143 93 675 48 215,89 17000 215,89 17000 220,34 17000 220,34 17000
17,30 18 143 93 670 48 215,89 17300 215,89 17300 220,34 17300 220,34 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 215,89 17500 215,89 17500 220,34 17500 220,34 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 215,89 18000 215,89 18000 220,34 18000 220,34 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 234,73 18500 234,73 18500 239,69 18500 239,69 18500
18,90 20 153 101 726 50 234,73 18900 234,73 18900 239,69 18900 239,69 18900
19,00 20 153 101 725 50 234,73 19000 234,73 19000 239,69 19000 239,69 19000
19,20 20 153 101 722 50 234,73 19200 234,73 19200 239,69 19200 239,69 19200
19,30 20 153 101 720 50 234,73 19300 234,73 19300 239,69 19300 239,69 19300
19,50 20 153 101 71,7 50 234,73 19500 234,73 19500 239,69 19500 239,69 19500
19,70 20 153 101 714 50 234,73 19700 234,73 19700 239,69 19700 239,69 19700
20,00 20 153 101 71,0 50 234,73 20000 234,73 20000 239,69 20000 239,69 20000
P ) ) o) o
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WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD {
ea | P

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS; OAL

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
470
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60

T W=ZXZ 0

mm

[eclie e lye iNeo Ro o Ner e e ieriNer e >llerie)Merier oo le>ier e el >Ne e Ne>ier e ie)ie>Ner e e RerRep)

mm

LU
mm
29,50
29,30
29,20
29,00
28,90
28,70
28,60
28,40
37,30
3710
37,00
36,80
36,70
36,50
36,40
36,20
36,10
35,90
49,80
49,60
49,50
49,30
49,20
49,00
48,90
48,70
48,60
48,40
48,30
48,10
48,00
66,80
66,70
66,50
66,40
66,20
66,10

TIAIN

I

i
SIG 135°
M.D.I.

11704 ...

EUR
T
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
86,86
107,08
107,08
107,08
107,08
107,08
107,08

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04300
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
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WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD {
ea | P

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS; OAL

mm

6,70

6,80

6,90

7,00

710

7,20

7,30

7,40

7,50

7,60

7,70

7,80

7,90

8,00

8,10

8,20

8,30

8,40

8,50

8,60

8,70

8,80

8,90

9,00

9,40

9,20

9,30

9,40

9,50

9,60

9,70

9,80

9,90

10,00
10,20
10,50
10,80

T W=ZXZ 0

mm

0o Co Co GO0 Co OO0 OO0 OO0 Co Co Co Co o

mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
14
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162

LU
mm
65,90
65,80
65,60
65,50
65,30
65,20
65,00
64,90
64,70
64,60
64,40
64,30
64,10
64,00
82,80
82,70
82,50
82,40
82,20
82,10
81,90
81,80
81,60
81,50
81,30
81,20
81,00
80,90
80,70
80,60
80,40
80,30
80,10
80,00
98,70
98,20
97,80

TIAIN

W

i
SIG 135°
M.D.I.

11704 ...

EUR

T

107,08 06700
107,08 06800
107,08 06900
107,08 07000
107,08 07100
107,08 07200
107,08 07300
107,08 07400
107,08 07500
107,08 07600
107,08 07700
107,08 07800
107,08 07900
107,08 08000
131,96 08100
131,96 08200
131,96 08300
131,96 08400
131,96 08500
131,96 08600
131,96 08700
131,96 08800
131,96 08900
131,96 09000
131,96 09100
131,96 09200
131,96 09300
131,96 09400
131,96 09500
131,96 09600
131,96 09700
131,96 09800
131,96 09900
131,96 10000
175,25 10200
175,25 10500
175,25 10800

20
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WNT \ Standard

Punte - foratura in metallo duro integrale
8xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<8xD f
ea | P

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS. OAL

mm
11,00
11,50
11,80
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T WVW=ZXZ T

mm

mm
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

LCF
mm
114
14
114
114
131
131
131
131
131
131
152
152
152
152
171
171
171
17
190
190
190
190

LU
mm
97,50
96,70
96,30
96,00
112,70
112,20
111,90
111,50
110,70
110,00
130,20
129,50
128,70
128,00
146,20
145,50
144,70
144,00
162,20
161,50
160,70
160,00

TIAIN

)

i
SIG 135°
M.D.I.

11704 ...

EUR

T

175,25 11000
175,25 11500
175,25 11800
175,25 12000
262,74 12200
262,74 12500
262,74 12700
262,74 13000
262,74 13500
262,74 14000
343,33 14500
343,33 15000
343,33 15500
343,33 16000
444,78 16500
444,78 17000
444,78 17500
444,78 18000
495,21 18500
495,21 19000
495,21 19500
495,21 20000
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WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
12xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<12xD

1

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS; OAL

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
470
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60

T W=ZXZ 0

mm

(oo e lNe o Ro o Ner o) e ieriNer el >ilerie) lerier oo le>ier ool >lNe e )ie > ier e ie)ie> oo e R erRep)

mm

LU
mm
49,50
49,30
49,20
49,00
48,90
48,70
48,60
48,40
58,30
58,10
58,00
57,80
57,70
57,50
57,40
57,20
57,10
56,90
70,80
70,60
70,50
70,30
70,20
70,00
69,90
69,70
69,60
69,40
69,30
69,10
69,00
98,80
98,70
98,50
98,40
98,20
98,10

TIAIN

i
SIG 135°
M.D.I.

11705 ...

EUR

T

116,77 03000
116,77 03100
116,77 03200
116,77 03300
116,77 03400
116,77 03500
116,77 03600
116,77 03700
116,77 03800
116,77 03900
116,77 04000
116,77 04100
116,77 04200
116,77 04300
116,77 04400
116,77 04500
116,77 04600
116,77 04700
116,77 04800
116,77 04900
116,77 05000
116,77 05100
116,77 05200
116,77 05300
116,77 05400
116,77 05500
116,77 05600
116,77 05700
116,77 05800
116,77 05900
116,77 06000
129,57 06100
129,57 06200
129,57 06300
129,57 06400
129,57 06500
129,57 06600

22
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WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
12xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<12xD

1

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS; OAL

mm
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80

T W=ZXZ 0

mm

0o Co Co OO0 CO OO0 OO0 OO0 Co Co Co Co Co

mm
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156

LU
mm
97,90
97,80
97,60
97,50
97,30
97,20
97,00
96,90
96,70
96,60
96,40
96,30
96,10
96,00
107,80
107,70
107,50
107,40
107,20
107,10
106,90
106,80
106,60
106,50
106,30
106,20
106,00
105,90
105,70
105,60
105,40
105,30
105,10
105,00
140,70
140,20
139,80

TIAIN

i
SIG 135°
M.D.I.

11705 ...

EUR
1k
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
129,57
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
182,27
251,06
251,06
251,06

06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800

— v, vedi pag(g). 31
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WNT \ Standard

Punte — foratura in metallo duro integrale
12xD con refrigerazione interna

Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica

<12xD

1

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS. OAL

mm
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T W=ZXZ 0

mm

mm
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU
mm
139,50
138,70
138,30
138,00
163,20
162,90
162,80
162,50
161,70
161,30
161,00
186,20
185,80
185,50
184,70
184,30
184,00
209,20
208,50
207,70
207,00
230,20
229,50
228,70
228,00

TIAIN

"\
i

i
SIG 135°
M.D.I.

11705 ...

EUR

T

251,06 11000
251,06 11500
251,06 11800
251,06 12000
323,43 12500
323,43 12700
323,43 12800
323,43 13000
323,43 13500
323,43 13800
323,43 14000
426,18 14500
426,18 14800
426,18 15000
426,18 15500
426,18 15800
426,18 16000
509,04 16500
509,04 17000
509,04 17500
509,04 18000
509,04 18500
509,04 19000
509,04 19500
509,04 20000

24

— v, vedi pag(g). 31

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale

Dati di taglio
n T A A n Resistenza Sigladel Denominazione  Sigladel Denominazione
Sottogruppo dei materiali  Indice Composizione / struttura / trattamento termico Nimm*/HB/HRC  materiale FEETED TR CECETED
P11 <015%C ricotto 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 ricotto 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Acciaio non legato PA.3 bonificato 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535 €55
ricotto 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
bonificato 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 ricotto 610 N/mm?2/ 180 HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 bonificato 930 N/mm?/ 275 HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Acciaio a basso legante
P.2.3 bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 bonificato 1200 N/mm?/375HB 17225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P31 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Acciaio ad alto legante e ; 2
Acciaio per utensili P.3.2 temprato e rinvenuto 1100 N/mm?/ 300 HB 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 temprato € rinvenuto 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
Accialo resistente alla P.4.1 perlitico/ martensitico ricotto 680 N/mm?/200 HB 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Conesione P.4.2 martensitico bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitico, austenitico / ferritico temprato 610 N/mm?2/ 180 HB 1.4301  X5CrNi18-10 1.4571  X6CrNiMoTi17-12-2
|  Acciaioresistentealia 9 4 stenitico bonificato 300 HB 14841 X15CINiSi25-21 14539 XINICrMOCu25-20-5
corrosione
M.3.1 austenitico / ferritico (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1 perlitico/ ferritico 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ghisa grigia
K.1.2 perlitico (martensitico) 500 N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritico 540N/mm?/160HB 07040  GGG-40 0.7060 GGG-60
K Ghisa grigia sferoidale
K.2.2 perlitico 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritico 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ghisa temprata
K.3.2 perlitico 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 noninvecchiabile 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Leghe di alluminio estruso
N.1.2 invecchiabile invecchiato 340 N/mm2{100HB  3.1355  AICuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12 % Si, non invecchiabile 250 N/mm?/75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Leghe di alluminio fuso N.2.2 <12% Si, invecchiabile invecchiato 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, non invecchiabile 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 leghe automatiche, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Rame e
leghe di rame N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1s 2.4070  CuZn28Sn1As
(bronzo, ottone)
N.3.3 CuSn, rame senza piombo e rame elettrolitico 340 N/mm?/ 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Leghe di magnesio N.4.1 magnesio e leghe di magnesio 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
Sa1 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
base Fe
S.A1.2 invecchiato 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
" Leghe S.21 ricotto 840 N/mm? /250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
resistenti al calore
S S.2.2 base Nioppure Co invecchiato 1180 N/mm?/ 350 HB 2.4668  NiCr19NoSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 colato 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti997
Leghe di titanio S.3.2 leghe alfa e beta invecchiato 1050 N/mm? / 320 HB 3.7165  TIiAI6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 leghe beta 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 temprato e rinvenuto 46-55 HRC
HA.2 temprato e rinvenuto 56-60 HRC
Acciaio temprato
H H.A.3 temprato e rinvenuto 61-65 HRC
H.A.4 temprato e rinvenuto 66-70 HRC
Ghisa bianca H.241 colato 400 HB

Ghisa temprata temprato e rinvenuto 55HRC

H.31

OAd matopustore maabmorcuon =N
(0.2 it mabmoniste || awwee |
e T I S
022 hrmpenrdmmetone | =m0
O3

*Resistenza alla
trazione

()]
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WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX tipo UNI - Tipo UNI - 3xD e 5xD
1706 .., 11707 ..., 11709 .., 11 710 ..
3xD / 5xD

Sence e © © © © © © © © © 6 06 06 0 @
g cmweemme SO 4 126125415 15-2 225 253 3-4 45 5-6  6-8 810 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 v.m/min f (mmlg.)
P11 9 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 03 038
P1.2 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 020 024 027 030 032 035 037
P13 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 020 024 027 030 032 035 037
P14 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 025 025
P15 70 002 002 003 0035 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P21 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P22 70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P2.3 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 025 025
P2.4 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 025 025
P31 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 025 025
P3.2 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 025 025
P3.3
P41
P4.2
M1
M.24
M.3.1
K44 % 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K1.2 75 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 020 033 037 040 043 046
K.21 75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.2.2 70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.3.1 75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.3.2 70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 02 023 02 030 034 038

[e]
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

N
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WNT \

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX tipo UNI - Tipo UNI - 3xD e 5xD
11700...,11701..,11702..,11703...
3xD / 5xD

o Con rgfrigerazione <1 %} 14} 7} 7} 14} a 7} 1%} 14} 7} 1%} 14} 7} 1%} 1%}
o interna 1-1,25 1,25-156 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E V. m/min f (mm/g.)

P11 115 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P1.2 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.3 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P1.5 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.241 95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 85 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.2.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.341 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.2 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.3 40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.4.1 50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P4.2 30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M.1.4 35 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
M.2.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025
M.3.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 0,25
KA1 115 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K1.2 95 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.241 95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.2.2 90 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.1 95 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 90 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
N.1.1 200 003 003 004 005 007 008 012 o015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.1.2 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.21 160 003 003 004 005 006 008 o010 o011 013 015 018 020 023 026 029 0,33
N.2.2 160 003 003 004 005 006 008 o010 o011 013 015 018 020 023 026 029 0,33
N.2.3 140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
N.3.1 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 OM 012 013 014 015 016 0,18
N.3.2 120 002 002 003 003 004 005 007 008 o010 OM 012 013 014 015 016 0,18
N.3.3 100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 0,11 012 013 014 015 016 018
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3

H.1.41
H1.2
H1.3
HA.4
H.241
H.3.1
0.1.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

o)
@ | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — Tipo VA — 3xD
N7, M2,
3xD

Sence e © © © © © © © © © 6 06 06 0 @
g e SO 4 126125415 15-2 225 253 3-4 45 5-6  6-8 810 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 v.m/min f (mmlg.)
P11 75 0027 003 004 005 007 008 010 01 012 015 018 02 025 024 026 027
P1.2
P13
P14
P15
P21 65 0027 0034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 025 024 02 027
P22 60 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P2.3
P2.4
P34
P3.2
P3.3
P41 45 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P42 30 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 0M 013 015 017 019 020 021
M1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 021
M.24 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 021
M.3.1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 02 021
K4
K4.2
K.2:1
K.2.2
K.3.
K.3.2
N1 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
NA2 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.1 130 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036

N.2.2 130 004 005 006 008 009 o011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.3 110 0,027 0034 004 005 007 008 010 oOMM 012 015 018 020 023 024 026 027

N.341 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.2 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.3 225 0,027 0034 004 005 007 008 010 OM 012 015 018 020 023 024 026 027
N.4.41
S
$1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
$.34 30 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012
$.3.2 20 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012

[e]
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

N
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WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale

Dati di taglio

Dati di taglio — Tipo VA — 3xD/5xD
1M713.,11714..,11715...,11716 ...
3xD / 5xD

o Con rgfrigerazione <1 ) a 14} ] a 14} ] 1%} 14 ] 1%} (4} (4] 1%} %}
o interna 1-1,25 1,25-1,5 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 v.m/min f (mmlg.)
P14 85 0,027 0,034 004 005 007 008 010 oM 0,12 0,15 018 020 023 024 026 0,27
P1.2
PA.3
P1.4
PA.5
P.2.1 75 0,027 0,034 004 005 007 008 010 01 012 015 048 020 023 024 026 027
P.2.2 65 0,027 0,034 004 005 007 008 010 011 012 015 048 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P41 55 0,027 0,034 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 0,27
P.4.2 40 0,01 0015 002 003 004 005 006 008 009 0M" 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
M.11 45 0,01 0015 002 003 004 005 006 008 009 0M 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
M.21 45 0,01 0,015 0,02 003 004 005 006 008 0,09 0,1 0,13 0,15 0,17 0,19 020 0,21
M.3.1 45 0,01 0,015 0,02 0,03 004 005 006 008 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
K141
KA.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.141 200 0,04 005 006 008 009 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 027 0,31 032 034 036
N.1.2 200 0,04 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 0,16 0,2 024 027 031 032 034 036
N.241 160 0,04 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 0,16 0,2 024 027 0,31 032 034 036

N.2.2 160 004 005 006 008 009 011 013 015 0,116 0,2 024 027 031 032 034 036
N.2.3 140 0,027 0,034 004 005 007 0,08 0,1 0,11 012 015 018 02 023 024 026 027
N.3.41 200 004 005 006 008 009 01 013 015 0,16 0,2 024 027 031 032 034 036
N.3.2 200 004 005 006 008 009 011 013 015 0116 02 024 027 031 032 034 036
N.3.3 280 0,027 0,034 004 005 007 008 010 OM 012 015 018 020 023 024 026 027

N.441
S.11
$.1.2
S.24 15 0,002 0,04 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012
S.2.2 15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012
$.23 15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012
$.341 35 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012
$.3.2 25 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

o)
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

©
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WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX tipo UNI - Tipo UNI - 8xD
1704...
8xD

3 . r?rfmrtfr?]r:mne B | EE | e 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
2 v, mimin f (mmig.)

P11 100 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P12 80 012 015 018 021 0.24 027 030 032 035 037
P13 80 012 015 018 021 0.24 027 030 032 035 037
P14 75 006 0,08 0,410 012 0,14 015 048 0,20 023 0,25
P15 75 006 008 0,410 012 0,14 0,15 048 0,20 023 025
P21 80 0413 016 0419 0,22 025 028 031 034 036 038
P2.2 75 012 015 0418 0,21 0,24 0,27 030 032 035 037
P23 75 0,06 0,08 0410 012 0,14 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 008 010 0412 0,14 015 018 020 023 025
P34 75 0,06 008 010 042 0,14 015 018 020 023 025
P3.2 60 0,06 008 010 042 014 015 018 0,20 023 025
P3.3 35 0,06 0,08 010 0412 014 015 018 0.20 023 0.25
P4 40 0,06 008 040 042 014 0415 018 020 023 0.25
P42 2 0,06 0,08 040 012 0,14 0415 018 020 023 025
M1 30 0,06 008 040 012 0,14 0,15 018 020 023 025
M.21 30 0,06 008 010 012 014 015 018 0.20 023 025
M.34 30 0,06 008 0410 012 0,14 015 018 020 023 025
K4 100 016 018 022 0,25 029 0,33 037 040 043 046
KA.2 80 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 046
K.2.1 80 010 0413 015 018 0.20 023 0.26 030 0,34 038
K.2.2 75 040 0413 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
K.31 80 040 0413 015 0418 0.20 023 0.26 030 034 038
K.3.2 75 0410 043 015 048 0,20 023 026 030 0,34 038

[e]
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

w
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WNT \ Standard Punte — foratura in metallo duro integrale

Dati di taglio
Dati di taglio — WTX tipo UNI - Tipo UNI - 12xD
11705..
12xD

3 o r?rfmrtfrir:mne B | w | e 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
2 v, mimin f (mmig.)

P11 90 013 016 0419 022 025 028 031 0,34 036 038
P12 75 012 015 018 021 0.24 027 030 032 035 037
P13 75 012 015 018 021 0.24 027 030 032 035 037
P14 70 0,06 0,08 0,10 042 0,14 0,15 048 0,20 023 0,25
P15 70 0,06 008 0,410 012 0,14 015 048 0,20 023 0,25
P21 80 0413 0,16 0419 0,22 0,25 028 031 034 036 038
P2.2 70 012 015 0418 0,21 0,24 0,27 030 032 035 037
P23 70 0,06 0,08 010 012 0,14 015 018 0,20 023 0,25
P24 55 0,06 008 010 0412 0,14 015 018 0,20 023 025
P34 70 0,06 008 040 042 0,14 015 018 0,20 023 025
P3.2 55 0,06 008 010 042 014 015 018 0,20 023 025
P3.3 35 0,06 0,08 040 042 014 0,15 018 0.20 023 0.25
P4 40 0,06 008 040 042 014 0415 018 020 023 0.25
P42 2 0,06 0,08 040 0412 0,14 0415 018 020 023 025
M1 30 0,06 0,08 040 012 014 0415 018 0.20 023 025
M.21 30 0,06 0,08 0410 012 0,14 015 018 0.20 023 025
M.34 30 0,06 008 0410 012 014 015 018 020 023 025
K4 % 046 018 022 0,25 029 033 037 040 043 046
KA.2 75 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.21 75 040 0413 015 018 0.20 023 0.26 030 0,34 038
K.2.2 70 010 0413 015 018 0.20 023 0.26 030 0,34 038
K.31 75 040 0413 015 0418 0.20 023 0.26 030 034 038
K.3.2 70 0410 0413 015 0418 020 023 026 030 0,34 038

[e]
@) | dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilita del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.

| parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

it
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WNT \ Standard

Frese in m.d.i.
Taglienti per finitura

Frese a candela

A HP
vs= 9° <: c

]

@ @ DCONMS
= | |
2 '
|
|
|
|
| 4
Y AW g
DN -
T
= T
- § -
o
<C
DC

DC., APMX DN LH LPR
mm mm mm  mm mm

8 2,8 13 21
8 2,8 15 22

1" 3,8 17 21
1" 3,8 20 26

9 18

48 19 21
13 48 25 34
10 18

13 58 19 21
13 58 30 34

21 7 25 27
17 77 40 44

oo bbb WLOW
—_
w

10 22 9,7 30 32
10 21 9,7 50 54

12 26 16 36 38
12 25 16 60 64

16 32 155 42 44
16 33 155 80 84

20 Y] 196 52 54

20 42 195 100 104

T W»W=ZXZ 0

OAL DCONMS; ZEFP

mm

mm

=]

00 00 0 O O YOO OO D

B R I e e e i e i e e T e e e S N S - S - S

| NEW | | NEW | | NEW_|
Tit000 Ti000 Ti000
===
~DING527  =~DING527 =DIN6527
£6) 8] 8-
54070.. 54070.. 54070..
EUR EUR EUR
V3 V3 V3
18,16 03100
1816 03200
25,67 03400
18,16 04100
1816 04200
25,67 04400
18,16 05100
1816 05200
28,86 05400
18,16 06100
2122 06200
52,25 06400
25,56 08100
2744 08200
40,92 08400
33,18 10100
36,14 10200
56,95 10400
47,75 12100
57,34 12200
70,24 12400
83,60 16100
88,30 16200

124,22 20100

OOCeeoe

132,56 16400

133,76 20200
181,80 20400

[ ]
O
[ ]

OO0 eee

32

— v, /f, vedi pag(g). 42-45
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WNT \ Standard ~ Freseinm.di.
Taglienti per finitura

Frese a candela
A=, Zﬁ [ NEW | | NEW_| [ NEW_|

n vs;389° \T HPC 4) . . .
Ti1000 Ti1000 Ti1000

@ @ DCONMS N

LPR

==
Ss==r
=== )
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
£B) EB) L8-9
54071 .. 54071.. 54071..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3 V3

3 5 14 50 6 0,1 4 18,16 03100

3 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 18,16 03200

3 8 2,8 15 22 69 6 0,1 4 25,67 03400

4 8 18 54 6 0,1 4 18,16 04100

4 1 38 17 21 57 6 0,1 4 18,16 04200

4 1 3,8 20 26 69 6 0,1 4 25,67 04400

5 9 18 54 6 0,1 4 18,16 05100

5 13 48 19 21 57 6 0,1 4 18,16 05200

5 13 48 25 34 69 6 0,1 4 28,86 05400

6 10 18 54 6 0,1 4 18,16 06100

6 13 58 19 21 57 6 0,1 4 21,35 06200

6 13 58 30 34 69 6 0,1 4 32,25 06400

8 12 22 58 8 0,2 4 25,67 08100

8 21 77 25 27 63 8 0,2 4 27,56 08200

8 17 77 40 44 79 8 0,2 4 40,92 08400

10 14 26 66 10 0,2 4 33,31 10100

10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 36,14 10200

10 21 9,7 50 54 93 10 0,2 4 56,98 10400

12 16 28 73 12 0,3 4 47,85 12100

12 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 57,46 12200

12 25 116 60 64 108 12 0,3 4 70,24 12400

16 22 34 82 16 0,3 4 83,73 16100

16 36 155 42 44 92 16 0,3 4 88,64 16200

16 33 155 80 84 132 16 0,3 4 132,56 16400

20 26 42 92 20 0,3 4 124,22 20100

20 4 195 52 54 104 20 0,3 4 133,76 20200

20 42 195 100 104 154 20 0,3 4 181,80 20400

[ ]
O
[ ]

Iwnw=ZX=Z T
OC e e e
OC e e e

— v, /f, vedi pag(g). 42-45
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WNT \ Standard ~ Freseinm.di.
Taglienti per finitura

Frese toriche

A= | NEW | | NEW |

° 90 < HPC

" Ti000 Ti000
@ @ DCONMS_

LPR

=DIN 6527 =DIN 6527
L6819 L68-1
54072.. 54072..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3
3 0,1 8 2,8 13 21 57 6 4 23,80 03201
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 23,80 03203
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 23,80 03205
3 1,0 8 2,8 13 21 57 6 4 23,80 03210
3 0,5 8 2,8 15 22 69 6 4 31,31 03405
3 0,3 8 2,8 15 22 69 6 4 31,31 03403
3 1,0 8 2,8 15 22 69 6 4 31,31 03410
4 0,1 1 38 17 21 57 6 4 23,80 04201
4 0,3 1 38 17 21 57 6 4 23,80 04203
4 0,5 1 38 17 21 57 6 4 23,80 04205
4 1,0 11 3,8 17 21 57 6 4 23,80 04210
4 0,5 1 38 20 26 69 6 4 31,31 04405
4 0,3 1 38 20 26 69 6 4 31,31 04403
4 1,0 11 38 20 26 69 6 4 31,31 04410
5 0,5 13 4,8 19 21 57 6 4 23,80 05205
5 0,1 13 4,8 19 21 57 6 4 23,80 05201
5 0,3 13 4,8 19 21 57 6 4 23,80 05203
5 1,0 13 4,8 19 21 57 6 4 23,80 05210
5 0,5 13 4.8 25 34 69 6 4 34,49 05405
5 0,3 13 48 25 34 69 6 4 34,49 05403
5 1,0 13 48 25 34 69 6 4 34,49 05410
6 0,3 13 58 19 21 57 6 4 26,28 06203
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 26,28 06201
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 26,28 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 26,28 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 26,28 06215
6 2,0 13 58 19 21 57 6 4 26,28 06220
6 1,0 13 58 30 34 69 6 4 38,81 06410
6 0,3 13 58 30 34 69 6 4 38,81 06403
6 0,5 13 58 30 34 69 6 4 38,81 06405
6 1,5 13 58 30 34 69 6 4 38,81 06415
6 2,0 13 58 30 34 69 6 4 38,81 06420
8 0,1 21 7.7 25 27 63 8 4 34,49 08201
8 0,3 21 7.7 25 27 63 8 4 34,49 08203
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 34,49 08205
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 34,49 08210
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 34,49 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 34,49 08220
8 1,0 17 77 40 44 79 8 4 51,81 08410
8 0,3 17 7,7 40 44 79 8 4 51,81 08403
P ) o
M ) o
K ° )
N )
S o)
H

— v,/f, vedi pag(g). 42-45
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WNT \ Standard

Taglienti per finitura

Frese toriche

©

¢

DC h10

OIT»mwW=Z2X=ZT

35°
|2
i <|| Hre || D
@ DCONMS _
I
[
@ i
[
|
| |
NI S
DN -
& |
o
<
DG |\
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
05 17 77 40 44 719 8
15 17 77 40 4479 8
20 17 77 40 44 79 8
10 22 97 30 2 72 10
01 2 97 30 32 72 10
03 2 97 30 32 72 10
05 22 97 30 32 72 10
15 22 97 30 32 72 10
20 2 97 30 3R 72 10
10 20 97 50 54 93 10
03 21 97 50 54 93 10
05 21 97 50 54 93 10
15 20 97 50 54 93 10
20 21 97 50 54 93 10
05 26 116 36 38 83 12
01 26 116 36 38 83 12
03 26 16 36 38 83 12
10 26 M6 36 38 83 12
15 26 M6 36 38 83 12
20 26 16 36 38 83 12
30 26 116 36 38 83 12
15 25 M6 60 64 108 12
03 25 116 60 64 108 12
05 25 116 60 64 108 12
10 25 16 60 64 108 12
20 25 116 60 64 108 12
30 25 116 60 64 108 12
03 36 155 42 44 @ 16
01 36 155 42 44 @ 16
05 36 155 42 44 9 16
10 36 155 42 44 @ 16
15 36 155 42 44 @ 16
20 36 155 42 44 @ 16
30 36 155 42 44 @2 16
40 36 155 42 44 R 16
15 33 155 80 8 132 16
03 33 155 80 84 132 16
05 33 155 80 84 132 16
10 33 155 80 8 132 16
20 33 155 80 84 132 16

cuttingtools.ceratizit.com

B S R e i i T e i o i e e R S e it e s T e S~ R S S

Continua pagina seguente

| NEW [ NEW |
Ti1000 Ti1000
NS
=DIN 6527 =DIN 6527
8- 8-
54072.. 54072..
EUR EUR
V3 V3
51,81 08405
51,81 08415
51,81 08420
43,50 10210
43,50 10201
43,50 10203
43,50 10205
43,50 10215
43,50 10220
69,17 10410
69,17 10403
69,17 10405
69,17 10415
69,17 10420
67,31 12205
67,31 12201
67,31 12203
67,31 12210
67,31 12215
67,31 12220
67,31 12230
101,20 12415
101,20 12403
101,20 12405
101,20 12410
101,20 12420
101,20 12430
101,69 16203
101,69 16201
101,69 16205
101,69 16210
101,69 16215
101,69 16220
101,69 16230
101,69 16240
157,24 16415
157,24 16403
157,24 16405
157,24 16410
157,24 16420
[ ] [
([ ] @)
® [ J
o
(@]

— v, /f, vedi pag(g). 42-45
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WNT \ Standard ~ Freseinm.di.
Taglienti per finitura

Frese toriche

A2 | NEW_| [ NEW_|

38 <|| HPC || I

Y. Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS N

LPR

/)

M
i
nn
i

g < INSSS- -

=DIN 6527 =DIN 6527
L6819 L8-9
54072.. 54072..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3 V3
16 3,0 33 155 80 84 132 16 4 157,24 16430
16 4,0 33 155 80 84 132 16 4 157,24 16440
20 0,1 4 19,5 52 54 104 20 4 147,70 20201
20 0,3 4 195 52 54 104 20 4 147,70 20203
20 0,5 4 195 52 54 104 20 4 147,70 20205
20 1,0 4 195 52 54 104 20 4 147,70 20210
20 1,5 4 195 52 54 104 20 4 147,70 20215
20 2,0 4 195 52 54 104 20 4 147,70 20220
20 3,0 4 195 52 54 104 20 4 147,70 20230
20 4,0 4 195 52 54 104 20 4 147,70 20240
20 4,0 42 195 100 104 154 20 4 231,03 20440
20 0,3 42 195 100 104 154 20 4 231,03 20403
20 0,5 42 195 100 104 154 20 4 231,03 20405
20 1,0 42 195 100 104 154 20 4 231,03 20410
20 1,5 42 19,5 100 104 154 20 4 231,03 20415
20 2,0 42 195 100 104 154 20 4 231,03 20420
20 3,0 42 195 100 104 154 20 4 231,03 20430
P ) )
M ) o
K ) )
N )
S )
H

— v /f, vedi pag(g). 42-45
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WNT \ Standard

Frese in m.d.i.

Frese ad elevate prestazioni

Frese per finitura

48°
A=500 .
y=13°

HPC || ]

¢

DC.o APMX DN LH
mm mm mm mm
6 13 5,6 19
6 15 5,6 42
8 19 76 25
8 20 76 62
10 22 9,6 30
10 25 9,6 58
12 26 15 36
12 30 "5 73
16 32 150 42
16 40 150 100
20 38 190 52
20 50 190 98

T WZXZ T

DCONMS

LPR

APMX

LH

OAL

DC

LPR  OAL DCONMS . ZEFP

mm  mm
21 57
44 80
27 63
64 100
32 72
60 100
38 83
75 120
44 92
102 150
54 104
100 150

mm

DO OO O

Ti1000 Ti1000 Ti1000
== ==
ESSI )

B =<

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

i Lol t=——-1

54076.. 54075.. 54076...
EUR EUR EUR
V3 v3 V3
2654 06200 26,54 06200
40,30 06400
34,29 08200 34,29 08200
51,16 08400
4517 10200 45,17 10200
71,23 10400
71,67 12200 71,67 12200
87,61 12400

110,38 16200

167,14 20200

OO0 e e

110,38 16200

167,14 20200

OO0 e e

165,71 16400

227,33 20400

o000 e e

Ti1000

-

54 075 ...

EUR
V3

40,30 06400
51,16 08400
71,23 10400
87,81 12400
165,71 16400

227,33 20400
[ ]

OO0OO0e

— v /f, vedi pag(g). 52
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WNT \ Standard

Frese in m.d.i.
Esecuzione dei taglienti per sgrossatura

Frese per sgrossatura

A Con rompitrucioli

_35°
A=3ge .
vs=1 0° AN

HPC

W

DC; APMX DN
mm mm mm

4 1" 3,8
5 13 48
6 13 58
8 21 7
10 22 9,7
12 26 116
16 36 155
20 4 19,5

P

M

K

N

S

H

DCONMS

LPR

OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm

mm

mm
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

B N

Ti1000

54 077 ...

EUR

V3

25,99 00400
25,99 00500
31,13 00600
38,91 00800
49,59 01000
80,43 01200
121,12 01600
179,53 02000

oo ee

38

— v, /f, vedi pag(g). 46-47
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WNT \ Standard

Frese in m.d.i.

Frese a testa sferica per finitura

Frese a testa sferica

A Tolleranza sul profilo del raggio: + 0,01 mm

v
2

DC., APMX DN

mm

3
4
5
6
8
10
12
16
20

T WZXZ 0

A=30°
o [ | wee | @
DCONMS o
i} A4
=
.2 o
Tl DN f
-
Xl
E 3
<
DC,|
LH LPR OAL DCONMS, a°
mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 50 6 15
8 39 12 18 54 6 45
9 49 15 18 54 6 45
10 59 17 18 54 6 45
2 78 20 2 58 8 45
14 98 26 2% 66 10 45
6 18 28 28 T3 12 45
2 157 32 34 8 16 45
26 197 40 42 @ 20 45

ZEFP

NN

Ti1000

_1_'_-

7,
r

i
Juno

=DIN 6527
£t

54 073 ...

EUR

V3

21,92 03115
21,92 04120
21,92 05125
22,86 06130
30,03 08140
37,53 10150
54,77 12160
89,48 16180
127,80 20110

C® e®O
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WNT \ Standard

Frese in m.d.i.
Frese a testa sferica per finitura

Frese a testa sferica

A Tolleranza sul profilo del raggio: + 0,01 mm

A HPC
vs= 70 l(: U
@ DCONMS L
i} A4
=
.2 o
Tl DN f
-
Xl
E 3
<
DC,|
DCuwy APMX DN LH LPR OAL DCONMS., a°
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 30
3 8 29 15 21 57 6 45
4 1 21 57 6 30
4 1M1 39 16 20 57 6 45
5 13 21 57 6 30
5 13 49 19 20 57 6 45
6 13 21 57 6 30
6 13 59 19 20 57 6 45
8 19 3% T2 8 30
8 19 78 25 271 72 8 45
10 2 2 7 10 30
10 22 97 30 32 72 10 45
12 2 38 83 12 30
22 26 M7 36 38 83 12 45
16 32 44 9@ 16 30
16 32 155 42 44 9 16 45
20 38 54 104 20 30
20 38 195 52 54 104 20 45
P
M
K
N
S
H

ZEFP

B e i i i e i i i i i e

IET [ NEW_|
Ti1000 Ti1000
==
=
=DIN 6527 =DIN 6527
8- -1
54074.. 54074..
EUR EUR
V3 V3
21,92 03115
21,92 03215
21,92 04120
21,92 04220
21,92 05125
21,92 05225
22,86 06130
25,67 06430
30,03 08140
31,77 08440
37,53 10150
40,22 10450
54,77 12160
63,56 12460
89,48 16180
93,93 16480

127,80 20110
136,02 20410

cCeee
cee

40
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Frese in m.d.i.

WNT \ Standard Dati di taglio

Scheda materiali

n T A A n Resistenza Sigladel Denominazione  Sigladel Denominazione
Sottogruppo dei materiali  Indice Composizione / struttura / trattamento termico Nimm*/HB/HRC  materiale FEETED D CECETED
P11 <015%C ricotto 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 ricotto 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Acciaio non legato 1. bonificato 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535 C55
ricotto 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
bonificato 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45520
P.21 ricotto 610 N/mm?/ 180 HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 bonificato 930 N/mm?/ 275 HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Acciaio a basso legante
P.2.3 bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P2.4 bonificato 1200 N/mm?/375HB 17225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.341 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Acciaio ad alto legante e ; 2
Acciaio per utensili P.3.2 temprato e rinvenuto 1100 N/mm?/ 300 HB 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 temprato € rinvenuto 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
Accialo resistente alla P.4.1 perlitico/ martensitico ricotto 680 N/mm?/200 HB 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
corrosione P.4.2 martensitico bonificato 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitico, austenitico / ferritico temprato 610 N/mm?2/ 180 HB 1.4301  X5CrNi18-10 1.4571  X6CrNiMoTi17-12-2
|  Acciaioresistentealla 9 4 stenitico bonificato 300 HB 14841 X15CINiSi25-21 14539 XINICrMOCu25-20-5
corrosione
M.3.1 austenitico / ferritico (duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitico/ ferritico 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Ghisa grigia
K.1.2 perlitico (martensitico) 500 N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritico 540N/mm?/160HB 07040  GGG-40 0.7060 GGG-60
K Ghisa grigia sferoidale
K.2.2 perlitico 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritico 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Ghisa temprata
K.3.2 perlitico 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 noninvecchiabile 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Leghe di alluminio estruso
1.2 invecchiabile invecchiato 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12 % Si, non invecchiabile 250 N/mm?/75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Leghe di alluminio fuso N.2.2 <12% Si, invecchiabile invecchiato 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, non invecchiabile 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 leghe automatiche, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Rame e
leghe di rame N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1s 2.4070  CuZn28Sn1As
(bronzo, ottone)
N.3.3 CuSn, rame senza piombo e rame elettrolitico 340 N/mm?/ 100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Leghe di magnesio N.4.1 magnesio e leghe di magnesio 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
SA1 ricotto 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
base Fe
S.1.2 invecchiato 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
" Leghe S.21 ricotto 840 N/mm? /250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
resistenti al calore
S S.2.2 base Nioppure Co invecchiato 1180 N/mm?/ 350 HB 2.4668  NiCr19NoSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 colato 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 titanio puro 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti997
Leghe di titanio S.3.2 leghe alfa e beta invecchiato 1050 N/mm? / 320 HB 3.7165  TIiAI6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 leghe beta 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5AI-5V-5M0o-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 temprato e rinvenuto 46-55 HRC
HA.2 temprato e rinvenuto 56-60 HRC
Acciaio temprato
H H.A.3 temprato e rinvenuto 61-65 HRC
H.1.4 temprato e rinvenuto 66-70 HRC
Ghisa bianca H.21 colato 400 HB

Ghisa temprata

temprato e rinvenuto

H.31

OAM matopstore mawabmorcuron =N
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Dati di taglio

Dati di taglio — Frese a candela

Indice

P11
P1.2

P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P41

P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
KA1

Ka.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N.1.1

N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.241

S.2.2
S.2.3
S.341

S.3.2
S.3.3
HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.3.1
0.1.41

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Tipo corto / lungo

V. (m/min)

N
-
o

190

200
190
180
170
180
170
140
100
80
100
100
100
200
180
190
170
180
160

350
350
280

30
30
30
30
30
90
50

apma X DC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

01-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

01-02
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

(0]
@ Angolo di fresatura in rampa e fresatura elicoidale = 3°
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ae
0,3-04
xDC

f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

01-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026
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Dati di taglio

Indice

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P41

P.4.2
M.

M.21
M.31
KA1

Ka.2
K.21
K.2.2
K.3.1

K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
SA1

$.1.2
S.24
S.2.2
§.2.3
S.31

S.3.2
S.3.3
HA4

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
0.1

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

01-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033

cuttingtools.ceratizit.com

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

01-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

ae
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

f; (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

01-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

® 1° scelta
O idoneo

® © 00 00 000 00 00000 0 0 0 0 0 @ ® mulsione

O OO 0O OO OO0 O O O Ariacompressa

O O O O O O

Refrigerazione
minimale

O OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0oOO0oOO0

O O O O O O
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WNT \ Standard Frese in m.d.i.
Dati di taglio

Dati di taglio — Frese a candela

Esecuzione
e 54070 ..., 54071 ..., 54072 ...
@DC (mm) =
3 4 5 6 8
= o
£ a a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
£ o 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
é é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
> < f, (mm)

120 08 0027 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0,033 0,021 0,048 0,038 0024 0062 0,050 0,031
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0017 0041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0,022 0014 0034 0027 0,017 0,041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0,017 0,041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0,041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027

70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
60 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
130 08 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050
120 08 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0,062 0039 0100 0,080 0,050
130 08 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0,025 0,058 0,046 0,029 0072 0058 0,036
120 08 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0,058 0,046 0,029 0072 0058 0,036
130 08 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0,062 0039 0100 0080 0,050
130 08 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050

o
@> Angolo di fresatura in rampa e fresatura elicoidale = 3°
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WNT \ Standard

Frese in m.d.i.

Dati di taglio

ae
0,1-0,2
xDC

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,6-1,0
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

54 070

0,1-0,2
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

.y 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

aE
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

f; (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

16

ae
0,3-0.4
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

ae
0,6-1,0
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

01-0,2
xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

20

0,3-0,4
xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,160
0,160
0,11
0,11
0,160
0,160

ae
0,6-1,0
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

® 1° scelta

O idoneo

® © © 6 060 06 06 0 0 @ ulsione

O O OO0 OO0 OO O O O Ariacompressa

O O O O O O

Refrigerazione
minimale

OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOOo

O O O O O O
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WNT A Dati di taglio

Dati di taglio — Frese per sgrossatura

Esecuzione
54 077 ...
lunga
@ DC (mm) =
o 4 5 6 8 10

@ £ > 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

% é g xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

= s < f, (mm)

P11 185 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
P1.2 175 1,0 0,043 0,035 0,022 005 0043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
P13 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
P1.4 170 1,0 0043 0,035 0022 0054 0043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052
P1.5 170 1,0 0043 0035 0022 0054 0043 0,027 0,063 0,050 0032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052
P.21 175 1,0 0,043 0035 0,022 005 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
P.2.2 170 1,0 0034 0027 0017 0044 0035 0,022 0,054 0,043 0027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.2.3 160 1,0 0043 0035 0022 0054 0043 0,027 0,063 0,050 0032 0,085 0068 0042 0,104 0,084 0,052
P.2.4 150 1,0 0,034 0,027 0017 0044 0,035 0022 0,054 0,043 0,027 0072 0058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.3.1 160 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
P.3.2 150 1,0 0043 0,035 0022 0054 0043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,104 0,084 0,052
P3.3 130 1,0 0,043 0,035 0,022 0,05 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
P41 90 1,0 0022 0017 0011 0,028 0022 0,014 0,034 0027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
P.4.2 70 1,0 0022 0,017 0011 0028 0,022 0014 0034 0027 0017 0047 0037 0,023 0,059 0,048 0,030
M.1.1 90 1,0 0022 0017 0011 0,028 0022 0,014 0034 0027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
M.2.1 90 1,0 0022 0017 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0,017 0047 0037 0,023 0,059 0,048 0,030
M.3.1 90 1,0 0022 0017 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
KA1 175 1,0 005 0,045 0,028 0,070 0,05 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057 0,144 0,115 0,072
KAa.2 160 1,0 005 0,045 0,028 0,070 0,05 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057 0,144 0,115 0,072
K.21 170 1,0 0043 0,035 0022 0,054 0043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0042 0,04 0,084 0,052
K.2.2 155 1,0 0,043 0,035 0,022 005 0,043 0027 0063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
K.31 160 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
K.3.2 145 1,0 0,043 0035 0,022 005 0,043 0027 0063 0,050 0,032 0,085 0068 0042 0104 0,084 0,052
N.1.1
N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1 280 1,0 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057 0,144 0,115 0,072
N.3.2 280 1,0 005 0,045 0,028 0,070 0,05 0,035 0,08 0,068 0042 0113 0,091 0,057 0,144 0,115 0,072
N33 225 1,0 005 0045 0,028 0,070 0,05 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057 0,144 0,115 0,072
N.4.1
S.A4 25 1,0 0018 0014 0,009 0,023 0018 0011 0027 0022 0,014 0,036 0029 0,018 0,045 0,036 0,023
$.1.2 25 1,0 0018 0014 0,009 0,023 0018 0011 0027 0,022 0,014 0,036 0029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.241 25 1,0 0018 0014 0,009 0,023 0,018 0011 0027 0022 0014 0,036 0029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.2 25 1,0 0018 0014 0,009 0,023 0018 0011 0027 0022 0014 0,036 0029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.3 25 1,0 0018 0014 0,009 0023 0018 0011 0027 0022 0014 0,036 0029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.341 70 1,0 0034 0,027 0017 0044 0035 0,022 0,054 0,043 0027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
S.3.2 40 1,0 0022 0017 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0,017 0,047 0037 0,023 0,059 0,048 0,030
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
0.1.41
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(0]
@ Angolo di fresatura in rampa e fresatura elicoidale = 3°
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WNT \ Standard

Frese in m.d.i.

Dati di taglio

54 077 ...
@ DC (mm) =
12 16

ae ae ae aE
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)
0126 0,01 0,063 01156 01125 0,078
0126 0,01 0,063 01156 0,125 0,078
0126 0,01 0,063 0,156 0,125 0,078
0126 0,01 0,063 0,156 0,125 0,078
0126 0,01 0,063 01156 0,125 0,078
0126 0,01 0,063 0,156 0,125 0,078
0,108 0,086 0,054 01135 0,108 0,068
0126 0101 0,063 01156 0,125 0,078
0,08 0,086 0,054 01135 0,108 0,068
0126 0,01 0,063 01156 0,125 0,078
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078
0126 0,01 0,063 01156 0,125 0,078
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045
0173 0,138 0,086 0,216 0,173 0,108
0173 0,138 0,086 0,216 0,173 0,108
0126 0,01 0,063 01156 01125 0,078
0126 0,01 0,063 01156 0,125 0,078
0126 0,01 0,063 01156 0,125 0,078
0126 0101 0,063 01156 01125 0,078

0,173 0138 0,086 0,216 0173 0,108
0173 0138 0,086 0,216 0173 0,108
0173 0138 0,086 0,216 0173 0,108

0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034
0,108 0,086 0,054 0135 0,108 0,068
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045
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01-0,2
xDC

0176
0,176
0176
0,176
0176
0,176
0,153
0,176
0,153
0176
0,176
0176
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,247
0,247
0,176
0176
0176
0,176

0,247
0,247
0,247

0,076
0,076
0,076
0,076
0,076
0,153
0,104

20

0,3-0,4
xDC

0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,122
0,141
0,122
0141
0,141
0141
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,197
0,197
0,141
0,141
0,141
0,141

0,197
0,197
0,197

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,122
0,083

ae
0,6-1,0
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,077
0,088
0,077
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,123
0,123
0,088
0,088
0,088
0,088

0,123
0,123
0,123

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,077
0,052

® 1°scelta
O idoneo

® ®© 00 00 000 0000 00 0 00 0 0 0 @ @ Lnmulsione

O 00O OO0 OO0 OO0 O O O Ariacompressa

O O O O OO

Refrigerazione
minimale

OO OO O0OO0OO0OO0OO0oOO0o0OOoOOo

O O O O OO
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WNT \

Dati di taglio
Dati di taglio — Frese a testa sferica
Esecuzione corta 54 073 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
g 8 ae de de e ae Qe ae Qe Qe ae Qe Qe de ae Qe
® E % 001-002003-004 005 001-002003-004 005 001-002003-004 005 001-0020,03-0,04 005 001-0,02 0,03-0,04 0,05
% é g xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= > < f, (mm)
PAA 180 0,08 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
PA1.2 160 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
PA.3 160 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.1.4 150 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.A.5 150 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.21 170 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 140 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 140 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.4 130 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.41 100 0,08 0015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
P.4.2 40 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.1.1 50 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.2.1 50 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.3.1 50 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
K11 120 0,08 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
K.1.2 80 0,08 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
K.21 120 0,08 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.2.2 200 0,08 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.3.1 120 0,08 0,044 0,035 0,022 0,05 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
K.3.2 100 0,08 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
N.1.1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 200 0,08 0,032 0,026 0016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.2 200 0,08 0,032 0,026 0016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.3 140 0,08 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.4.1
S41 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
s12 30 008 0015 0012 0008 002 0016 0,010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
s21 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0032 0020
$22 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
$23 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
$31 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0020
S.3.2 20 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.3.3
HAA
HA1.2
HA.3
H.1.4
H.21
H.341
0141
01.2
0.21
0.2.2
0.31
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WNT \ Standard Frese inm.d.i.
Dati di taglio

® 1°scelta
54073 .. O idoneo
@ DC (mm) =
10 12 16 20

ae ae e ae ae a. ae ae ae ae ae ac
0,01-0,02 0,03-0,04 0,06 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056

Refrigerazione
minimale

® © © 6 & 6 6 @ @ Cmulsione
O O O O O O O O O Ariacompressa

OO0 OO0OO0OO0OO0OO0OOo

0050 0,040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0025 0060 0048 0030 0075 0080 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0080 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0,042
0122 0098 0061 0144 0415 0072 0477 0142 0,089 0200 0160 0100
0122 0098 0061 0144 0115 0072 0477 0142 0,089 0200 0160 0,100
0086 0,069 0043 0102 0082 005 0124 0099 0062 0139 0411 0,070
0086 0,069 0043 0102 0082 0051 0124 0099 0062 0139 0111 0,070
0122 0098 0061 0144 0115 0072 0477 0442 0,089 0200 0160 0,100
0122 0098 0061 0144 0415 0072 0477 0442 0,089 0,200 0160 0,100

O O O O O O
O O O O OO

0,110 0,088 0,055 0,132 0106 0,066 0,66 0133 0,083 0,188 0,150 0,094
0,110 0,088 0,065 0132 01106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 0,150 0,094
0,110 0,088 0,055 0132 0,106 0,066 01166 0133 0,083 0,88 0,150 0,094

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
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WNT \ Standard Frese in m.d.i.
Dati di taglio

Dati di taglio — Frese a testa sferica

Tipo corto /
lungo 54074...
@DC (mm) =
3 4 5 6 8

_ (S

= a EY EY a a EY a a a £ a a ES a a a
E x 0,01-0,02 0,03-004 005 001-002 003-004 005 001-002 003-004 005 001-002 0,03-004 005 001-002 0,03-004 0,05
é é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

> < f, (mm)

130 0,08xD 0,027 0,022 0,014 0034 0,027 0017 0,041 0,033 0021 0,048 0,038 0,024 0,062 0050 0,031
10 008D 0,022 0,018 0,011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
10 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0028 0022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
95 0,08xD 0,022 0018 0,011 0,028 0022 0014 0,034 0,027 0,017 0041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 008xD 0,022 0,018 0011 0,028 0022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
10 008D 0,022 0,018 0,011 0028 0022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
85 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0,021 0054 0,043 0,027
85 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0021 0054 0,043 0,027
65 008xD 0,022 0,018 0011 0,028 0022 0014 0,034 0027 0,017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027

60 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0,032 0,020
50 008xD 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
50 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0,032 0,020
60 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
60 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0,032 0,020
155 0,08xD 0,044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050
145 008xD 0,044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050
155 008xD 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0,025 0,058 0,046 0,029 0072 0058 0,036
145 008xD 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0,058 0,046 0,029 0072 0058 0,036
155 0,08xD 0,044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0062 0039 0100 0,080 0,050
145 008xD 0,044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050

240 0,08xD 0,032 0,026 0016 0,043 0,034 0022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
240 0,08xD 0,032 0,026 0016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
170 0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,05 0043 0,027 0066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044

[$2]
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WNT \ Standard Frese in m.d.i
Dati di taglio

® 1°scelta
54 074 ... o idoneo
@ DC (mm) =
10 12 16 20

8 Qe Qe A LN Qe a A ae ae ae ae
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-002 0,03-0,04 005 0,01-002 003-004 005 001-0,02 003-004 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)
0,075 0,060 0,038 0,089 0,071 0,045 0,10 0,088 0,055 0,123 0,098 0,062
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056

Refrigerazione
minimale

® © © 6 & 6 6 @ @ Cmulsione
O O O O O O O O O Ariacompressa

OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0oOo

0050 0,040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0080 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0,042
0050 0,040 0025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0084 0067 0,042
0122 0098 0061 0144 0415 0072 0477 0142 0,089 0200 0160 0100
0122 0098 0061 0144 0115 0072 0477 0442 0,089 0200 0160 0,100
0086 0069 0043 0102 0082 0051 0124 0099 0062 0139 0411 0,070
0086 0,069 0043 0102 0082 0051 0124 0099 0062 0139 0111 0,070
0122 0098 0061 0144 0115 0072 0477 0442 0,089 0200 0160 0,100
0122 0098 0061 0144 0415 0072 0477 0442 0,089 0200 0160 0,100

O O O O O O
O O O O O O

0,110 0,088 0,055 0,132 0106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 0,150 0,094 @
0,110 0,088 0,065 0132 0,06 0,066 01166 0,133 0,083 0,188 0,150 0,094
0,110 0,088 0,055 0132 0106 0,066 0166 0133 0,083 0,88 0,150 0,094 e
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WNT \ Standard Frese in m.d.i.
Dati di taglio

Dati di taglio — Frese per finitura

54,075 ..., 54 076 ... ® 1 scelta
O idoneo
[ [ = @DC (mm) = ©
5 59 &2 6 8 10 12 16 20 g 2
25 ZF oF 2 2 g He
v, (m/min) Apmax X DC f, (mm) & = ;“:_’ E

210 145 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 20 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O
185 130 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O
185 130 20 0021 0028 0035 0042 0053 0060 e O O
175 125 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
170 115 20 0021 0028 0035 0042 0053 0060 e O O
180 125 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O
170 115 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
140 95 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
95 65 20 0017 0023 0030 003 0045 0052 e

80 60 20 0017 0023 0030 003 0045 0052 e

95 65 20 0017 0023 0030 0036 0045 0052 e

95 65 20 0017 0023 0030 003 0045 0052 e

95 65 20 0017 0023 0030 0036 0045 0052 e

200 140 20 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
175 125 20 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
185 130 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O
170 115 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
175 125 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
160 10 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
345 240 20 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
345 240 20 0032 0042 0052 0063 0078 008 e O O
280 196 20 0032 0042 0052 0063 0078 008 @ O O
35 25 20 0014 0018 0023 0027 003 0038 e

35 25 20 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e

35 25 20 0014 0018 0023 0027 003 0038 e

35 25 20 0014 0018 0023 0027 003 0038 e

35 25 20 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e

160 10 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e

100 70 20 0017 0023 0030 003 0045 0052 e

o
@> Angolo di fresatura in rampa e fresatura elicoidale = 1°
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COMPONENTI COMPLESSI.
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