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ADVANCED MACHINING

Angolo di taglio
positivo

Per finitura

Inserti bilaterali

Ampia varietà di inserti

Ottimo controllo ed
evacuazione del truciolo

Mini inserto economico bilaterale

ü

ü

ü

ü
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Inserto Descrizione ap 
(mm)

Avanz. 
(mm/giro)

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD
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CNMX 070304 FGP 0.3-2.0 0.05-0.25    

Misura Dimensioni (mm)
IC S RE

07 7 3.18 0.4

CNMX
Inserto negativo rombico a 80°

: Standard 

Inserto Descrizione ap 
(mm)

Avanz. 
(mm/giro)

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD
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DNGX 080302M SM-F 0.2-1.2 0.02-0.12 

DNMX 080304 FGP 0.3-2.0 0.05-0.25    

Misura Dimensioni (mm)
IC S RE

08 7 3.18 0.2-0.4

DNGX/DNMX
Inserto negativo rombico a 55°

: Standard 
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ADVANCED MACHINING

Inserto Descrizione ap 
(mm)

Avanz. 
(mm/giro)

Cermet Rivestito CVD Rivestito PVD
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WNMX 040304 FGP 0.3-2.0 0.05-0.25    

Misura Dimensioni (mm)
IC S RE

04 7 3.18 0.4

WNMX
Inserto negativo trigonale a 80°

: Standard 

S

IC

80°

RE
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SCLNR/L-RS   SCLNR/L
Utensili con bloccaggio a vite

Angolo d'attacco Descrizione Dimensioni (mm) InsertoH HF B LF LH WF
95° SCLNR/L 1212 K0703-RS 12 12 12 125 12 12 CNMX 0703...

1616 K0703-RS 16 16 16 125 12 16

 

95° SCLNR/L 1616 H0703 16 16 16 100 12 20
2020 K0703 20 20 20 125 16 25

SCLNR-RS SCLNR

Ricambi

Descrizione
Vite Chiave

...0703... TS 25D060/HG-P T 7P

WF

LF

B

LH

HF H

95°

BWF

HHF

LH

LF95°

WF

LF

B

LH

HF H

95°

BWF

HHF

LH

LF95°
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ADVANCED MACHINING

SDJNR/L-RS   SDJNR/L
Utensili con bloccaggio a vite

Angolo d'attacco Descrizione Dimensioni (mm) InsertoH HF B LF LH WF
93° SDJNR/L 1212 K0803-RS 12 12 12 125 15 12

1616 K0803-RS 16 16 16 125 15 16

 

93° SDJNR/L 1616 H0803 16 16 16 100 16 20
2020 K0803 20 20 20 125 20 25

SDJNR-RS SDJNR

DN...X 0803...

Ricambi

Descrizione
Vite Chiave

...0803... TS 25D060/HG-P T 7P

27° max.

LH

HF H

WF B

LF
93°

27° max.

LH

HF H

WF B

LF
93°

27° max.

LH

HF

WF

H

B

LF
93°

27° max.

LH

HF H

WF B

LF
93°

27° max.

LH

HF

WF

H

B

LF
93°
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SWLNR/L-RS   SWLNR/L
Utensili con bloccaggio a vite

Angolo d'attacco Descrizione Dimensioni (mm) InsertoH HF B LF LH WF
95° SWLNR/L 1212 K0403-RS 12 12 12 125 12 12 WNMX 0403...

1616 K0403-RS 16 16 16 125 12 16

 

95° SWLNR/L 1616 H0403 16 16 16 100 16 20
2020 K0403 20 20 20 125 16 25

SWLNR-RS SWLNR

Ricambi

Descrizione
Vite Chiave

...0403... TS 25D060/HG-P T 7P

WF B

LF

HHF

LH

95°

WF B

HHF

LH

LF95°WF B

LF

HHF

LH

95°

WF B

HHF

LH

LF95°
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ADVANCED MACHINING

A-SCLNR/L   A-SDUNR/L
Bareni con bloccaggio a vite

A-SCLNR

DCONMSg7

H

DMIN
WF

LDRED
LF

95°

Ricambi

Descrizione
Vite Chiave

...0703 TS 25D060/HG-P T 7P

...0803 TS 25D060/HG-P T 7P

A-SDUNR

DCONMSg7

H

DMIN

30° max.

LDRED
LF

WF 93°

Angolo d'attacco Descrizione Dimensioni (mm) InsertoDCONMS H LF LDRED WF DMIN
95° A12M SCLNR/L 0703 12 11 150 21.5 9 16 CNMX 0703...

A16Q SCLNR/L 0703 16 15 180 24.5 11 20

93° A12M SDUNR/L 0803 12 11 150 21.5 9 16  DN...X 0803...
A16Q SDUNR/L 0803 16 15 180 24.5 11 20

DCONMSg7

H

DMIN
WF

LDRED
LF

95°

DCONMSg7

H

DMIN

30° max.

LDRED
LF

WF 93°
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A-SWLNR/L
Bareni con bloccaggio a vite

Angolo d'attacco Descrizione Dimensioni (mm) InsertoDCONMS H LF LDRED WF DMIN
95° A12M SWLNR/L 0403 12 11 150 21.5 9 16 WNMX 0403...

A16Q SWLNR/L 0403 16 15 180 24.5 11 20

A-SWLNR

Ricambi

Descrizione
Vite Chiave

...0403 TS 25D060/HG-P T 7P

DMIN

DCONMSg7

H LDRED
LF

95°WF

DMIN

DCONMSg7

H LDRED
LF

95°WF


